ELABORAT GOSPODARENJA
OTPADOM

Holcim (Hrvatska) d.o.o.
Koromacno 7B, 52 222 Koromacno

za obavljanje djelatnosti OPORABE postupcima R13-Skladistenje
otpada prije bilo kojeg od postupaka oporabe navedenim pod R1-R12
I R5-Recikliranje/obnavljanje drugih otpadnih anorganskih materijala

za NEOPASNI OTPAD

na lokaciji gospodarenja otpadom: Koromacno, Koromacno 7B,
k.¢.br. 521/1, 521/2, k.o. Skitaca

Nositelj izrade: Edvard Kristi¢, dipl.ing.stroj.
Mijesto i datum izrade: Zagreb, 15. prosinca 2019.

Verzija: 1

Dozvola za gospodarenje otpadom:

KLASA: Istarska Zupanija
URBROJ: Upra\_/ni odjel za odrvii‘vi
razvoj, Odsjek za zaStitu
DATUM: prirode i okolisa
PRIMJERAK ELABORATA: 2/3 M.P.




V.
VI.
VII.

KAZALO

Podaci o izradivacu, podnositelju zahtjeva i lokaciji gospodarenja otpadom
Popis postupaka gospodarenja otpadom, pripadajucih tehnoloskih procesa,
vrsta i koli¢ina otpada
Tablica 1.
Tablica 2.
Tablica 3.
Tablica 4.
Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom
Op¢i uvjeti — Tablica 5.1.
Posebni uvjeti — Tablica 5.2.
Tehnoloski procesi
a) Metode obavljanja tehnoloskog procesa
I. Tehnoloski proces 1 — Tablica 6.A1.
ii. Tehnoloski proces 2 — Tablica 6.A2.
iii. Tehnoloski proces 3. — Tablica 6.A3.
b) obveze pracenja emisija— Tablica 7.
Nacrt prostornog razmjestaja tehnoloskih procesa
Sheme tehnoloskih procesa
Mjere nakon zatvaranja, odnosno prestanka obavljanja postupaka za koje
je izdana dozvola

VIII. Izracuni

Prilozi

Prilog 1. Preslika dokumenta o ¢lanstvu u komori nositelja izrade elaborata
Prilog 2. Preslika dokaza o obveznom osiguranju od profesionalne

odgovornosti nositelja izrade elaborata

o O 01 O1

12

20
23
27
35
38
40

41
42

46

47

2147



|. PODACI O IZRAPIVACU, PODNOSITELJU ZAHTJEVA |
LOKACIJI GOSPODARENJA OTPADOM

NOSITELJ IZRADE ELABORATA

IME | PREZIME

Edvard Kristi¢

OB

63435659967

ZVANIJE I STRUCNA
SPREMA

Diplomirani inzenjer strojarstva, VSS

NAZIV KOMORE

Hrvatska komora inzenjera strojarstva (broj upisa 1629)

TELEFON

01 6116 005

E-POSTA

edvard.kristic@tehnoekspert.hr

MOBITEL

091 6116 008

TELEFAKS

01 6153 786

SURADNICI NOSITELJA IZRADE ELABORATA

IME | PREZIME

Sanja Grabar

OIB

68598046880

ZVANJE I STRUCNA
SPREMA

magistar kemije, VSS

TELEFON 01 2989 060 E-POSTA sanja.grabar@gsmlink.hr
MOBITEL 0919831028 | TELEFAKS | 012989 060

IME | PREZIME Mirjam Fustar

OIB 75741613896

ZVANJE I STRUCNA
SPREMA

magistra Zastite prirode i okolisa, VSS

TELEFON 01 2989 060 E-POSTA office@gsmlink.hr
MOBITEL 097 60150 83 | TELEFAKS | 01 2989 060

IME | PREZIME Kristina BlaguSevi¢

OIB 55007981404

ZVANIJE [ STRUCNA
SPREMA

magistra struke znanosti o okolisu, VSS

TELEFON 01 2989 060 E-POSTA office2@gsmlink.hr
MOBITEL 091 78360 77 | TELEFAKS | 01 2989 060

IME | PREZIME Edi Karuzié

OIB 88307005682

ZVANJE 1 STRUCNA
SPREMA

dipl.ing.kem.teh./VSS (VI1/1)

TELEFON 052 876 907 E-POSTA |edi.karuzic@ lafargeholcim.com

MOBITEL 098 299174 TELEFAKS |052 876 312

IME | PREZIME Alenka Smokovi¢

oIB 99322507412

ég&éﬁl}il STRUCNA dipl.ing.biotehnologije, VSS

TELEFON 052876 963 | E-POSTA alenka.smokovic@Ilafargeholcim.
com

MOBITEL 099 210 1092| TELEFAKS 052 876 962
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PODACI O PODNOSITELJU ZAHTJEVA ZA ISHODENJE DOZVOLE

TVRTKA Holcim (Hrvatska) drustvo s ogranicenom odgovornos¢u za proizvodnju
cementa

OIB 60131430579 MBO/MBS 040012674

SJEDISTE

MJESTO Koromagno BROJ POSTE 52222

ULICA I BROJ Koromacno 7B ZUPANIJA Istarska

TELEFON 052/876 907 E-POSTA edi.karuzic@
052/876 963 lafargeholcim.com

alenka.smokovic@Iafargeho
Icim.com

MOBITEL 098/299 174 TELEFAKS  052/876 312
099/2101 092 052/876 962

LOKACIJA GOSPODARENJA OTPADOM

MJESTO Koromagno BROJ POSTE 52222

ULICAIBROJ Koromac¢no 7B ZUPANIJA Istarska

PODACI IZ KATASTRA

K.O. Skitaca

K.C. BR. 521/1, 521/2

PODACI 1Z ZEMLJISNOKNJIZNOG ODJELA

K.O. Skitaca

ZK.UL.BR 602

ZK.C.BR. 521/1 ZGR, 521/2 ZGR
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II. POPIS POSTUPAKA GOSPODARENJA OTPADOM,
PRIPADAJUCIH TEHNOLOSKIH PROCESA, VRSTA I KOLICINA
OTPADA

Tablica 1. Procesi i kapaciteti procesa po postupcima

OZNAKA NAZIV KAPACITET
o | POSEEAK PROCESA TEHNOLOSKOG PROCESA PROCESA
R13 Al Prihvat otpada 1.191.360 t/god
L A2 Skladitenje otpada 8.185* m?
2. R5 A3 Oporaba otpada ugradnjom u proizvod | 1.191.360* t/god

*Navedeni kapacitet predstavlja ukupni teoretski kapacitet skladiStenja i oporabe (ugradnjom
u proizvod) primjenom opreme navedene u poglavlju IV Tehnoloski procesi. U istom
poglavlju navedeni su i teoretski satni kapaciteti oporabe po pojedinoj vrsti otpada, tj.
klju¢nom broju.

Tablica 2. Vrste otpada po postupcima

KLJUCNI | POSTUPAK
br. BROJ NAZIV OTPADA };ggﬁgll:;:-(ir
talozni pepeo, Sljaka i
prasina iz kotla (osim 13 174t
1. ] 100101 prasine iz kotla
navedene pod 10 01 5 10.000 t/god
04*)
4 13 669 t
5 | 100102 _lebdem_pepe(_) od
izgaranja ugljena 5 100.000 t/god
kruti reakcijski otpad 13 925t
na bazi kalcija, koji
3.1 100105 nastaje pri
odsumporavanju 5 40.000 t/god
dimnih plinova
13 9.500 t
4. | 100202 nepreradena Sljaka
5 150.000 t/god
S . 13 9.500 t
5.1 100903 | sljaka iz visoke peéi
5 150.000 t/god
koriStene ljevacke 13 1.246 t
6. | 100908 | Jezgrel kalu_pl, koji
nisu navedeni pod 10 5 9.000 t/god
09 07*
7.1 100999 otpad koji nije 13 1.246 t
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specificiran na drugi
hadin 5 9.000 t/god
koristene ljevacke 13 1246 t
8. 11010 08 Jezgre | kalu_pl, koji
nisu navedeni pod 10 5 9.000 t/god
10 07*
kruti otpad od obrade 13 170t
plina, koji nije
91101313 naveden pod 10 13 5 35.000 t/god
12*

Tablica 3. Dopustena koli¢ina otpada koja se moze nalaziti na lokaciji

KLJUCNI x
br. BROJ NAZIV OTPADA RULSHS
OTPADA
talozni pepeo, §ljaka i praSina iz kotla (osim
L 100101 prasine iz kotla navedene pod 10 01 04*) Lrat
2. 100102 lebdeci pepeo od izgaranja ugljena 669 t
3 1001 05 Kruti _ real_<cusk| otpad na b_a2| _ kalglja, koji 9251
nastaje pri odsumporavanju dimnih plinova
4. 10 02 02 nepreradena Sljaka 9.500t
5. 10 09 03 Sljaka iz visoke peci 9.500 t
koristene ljevacke jezgre i kalupi, koji nisu
6. 100908 navedeni pod 10 09 07* 1.2461
7. 10 09 99 otpad koji nije specificiran na drugi na¢in 1.246 t
koriStene ljevacke jezgre i kalupi, koji nisu
8 101008 navedeni pod 10 10 07* 1.2461
kruti otpad od obrade plina, koji nije naveden
9. 101313 | 41013 12% 170t

Ukupna koli¢ina svih vrsta otpada iz Tablice 3. koja je u jednom trenutku dopustena na
lokaciji gospodarenja otpadom iznosi: 12.105,5 t. Navedena koli¢ina podrazumijeva koli¢inu
otpada koji se moZe nalaziti u potpuno ispunjenim skladiS§nim prostorima i satnu koli¢inu koja
je u obradi.

Tablica 4. Svrha koja se postize obavljanjem postupaka

br.

OZNAKA
POSTUPKA

SVRHA

R13

Prihvat i1 skladiStenje otpada u svrhu oporabe otpada u postupku
proizvodnje cementa.
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Oporaba/koristenje otpada kao aditiva/korektiva sirovini u procesu
proizvodnje cementa.

1. UVJIETI ZA OBAVLJANJE POSTUPKA GOSPODARENJA

Tablica 5.1.

OTPADOM

Clanak 6. st. 1.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Op¢i uvjeti

1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

- da je onemogudéeno istjecanje oborinske vode koja je dosla u
doticaj s otpadom na tlo, u vode, podzemne vode i more

Nacin ispunjavanja

Proces oporabe otpada odvija se unutar procesa proizvodnje
cementa, u zatvorenim tehnoloskim jedinicama za doziranje i
oporabu otpada ¢ime je onemogucéeno dotok oborinskih voda na
otpad.

Skladistenje krutog neopasnog otpada kao Sto je kotlovska Sljaka,
koristeni ljevacki pijesak, $ljaka iz visokih pe¢i odvija se na
otvorenom ogradenom prostoru.

Ogradeni prostori na kojima se skladisti kotlovska sljaka, koristeni
ljevacki pijesak imaju podloge od nepropusnog materijala — betona
sa sustavom odvodnje. Oborinske vode koje dodu u doticaj sa
otpadom se odvode internim sustavom prihvata i odvodnje
oborinskih voda tvornice koje se prije ispusta u more procis¢avaju
putem taloZnica i separatora ulja i masti.

Prostor za skladistenje $ljake iz visokih pec¢i nema betonsku podlogu
ve¢ podlogu cini tijekom vremena stvrdnuta $ljaka. Navedeni otpad
je u dosadasnjem radu bio deklariran kao nusproizvod i nije
zahtijevao posebne uvjete skladiStenja. S obzirom na promjenu
uvjeta Holcim (Hrvatska) d.o.0. je dao na analizu uzorak §ljake te je
utvrdeno da prema koncentracijama pojedinih tvari navedeni otpad
se smatra inertnim otpadom — osim u odnosu na rastopljenu tvar i
kloride ¢ije koncentracije su neznatno vise od MDK za inertni otpad
sukladno Pravilniku o nacdinima 1 uvjetima odlaganja otpada,
kategorijama i uvjetima rada za odlagalista otpada (NN 114/15,
103/18 i 56/19). Prisutnost klorida u otpadu ne ocjenjuje se kao
znaCajan utjecaj na tlo s obzirom na namjenu prostora i mjesto
skladistenja, a to je industrijska zona. Naime, poviseni udio klorida
moze povecati salinitet tla te imati utjecaj na poljoprivredno

7147




zemljiste. Takoder, ispiranjem kloridi dospijevaju u prirodni
recipijent - more u kojem ih ima u znatno veéem udjelu. Ukupne
rastopljene tvari povisene su uslijed povisene koncentracije klorida.

Ostali otpada koji je predmet ovog elaborata skladisti se u
zatvorenim usipnim bunkerima, silosima od ¢vrstog materijala ¢ime
je onemogucen dotok oborinskih voda na otpad.

Opéi uvjeti

1) Opéi uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

- da je onemogucéeno raznoSenje otpada u okoli§, odnosno da je
onemogucéeno njegovo razlijevanje i ispusStanje u okoli§

Nacin ispunjavanja

SkladiStenje otpada odvija se na otvorenim, sa tri strane zidom
visine 2m ogradenim prostorima te u zatvorenim bunkerima,
silosima ¢ime je onemogucéeno raznoSenje otpada o okolis. lzuzetak
predstavlja prostor za skladistenje Sljake iz visokih peci, ali je
razno$enje materijala uslijed jakih vjetrova minimizirano zbog
relativno velike specifi¢ne tezine $ljake te prisutne vlage. U ljetnim
mjesecima, po potrebi, $ljaka se dodatno moc¢i vodom kako bi se
sprije¢ilo raznosenje otpada u okolis.

Oporaba otpada odvija se u procesnim postrojenjima koja su
opremljena sustavom otprasivanja. Na ispustima sa Vvrecastim
otprasivac¢ima pojedinih operacija tehnoloskog procesa u kojima
dolazi do emisija praSine provode se povremena mjerenja praSkastih
tvari sukladno zakonskim zahtjevima.

Opéi uvjeti

1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

- da gradevina ima podnu povrsinu otpornu na djelovanje otpada

Nacin ispunjavanja

Podne povrSine gradevina na Kkojima se obavljaju postupci
gospodarenja otpadom su nepropusne (izuzev platoa za skladiStenje
Sljake iz visokih peci gdje podlogu Cini ranije stvrdnuta $ljaka) i
otporne na djelovanje uskladistenog otpada.

Op¢i uvjeti

1) Opé¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

- da je neovlaStenim osobama onemogucen pristup otpadu

Nadin ispunjavanja

Gospodarenje otpadom odvija se u krugu tvornice cementa ¢ime je
neovlastenim osobama onemoguéen pristup otpadu. Radno vrijeme
skladista za prihvat otpada je cijele godine od 7-21 h. Skladis$ni
prostori nalaze se u krugu tvornice koja radi 24 sata, a na ulazu u
krug tvornice organizirana je 24-satna portirska sluzba.
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Op¢i uvjeti

1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

- da je lokacija gospodarenja otpadom opremljena uredajima,
opremom i sredstvima za dojavu i gasenje pozara

Nadin ispunjavanja

Sprjecavanje nastanka pozara i eksplozije na lokacijama skladisnih
prostora i postrojenjima u kojima se obavlja prihvat te oporaba
otpada koji je predmet elaborata provedeno je gradevinskim
mjerama zaStite, primjenom zastitnih mjera na instalacijama i
uredajima te postavljanjem sredstava za pocetno gaSenje pozara
(ruéni vatrogasni aparati). lzvedena je hidrantska mreza u cilju
sprjeCavanja Sirenja pozara kod eventualnog izvanrednog dogadaja.

Op¢i uvjeti

1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

- da su na vidljivom i pristupaénom mjestu obavljanja tehnoloskog
procesa postavljene upute za rad

Nacin ispunjavanja

Upute za rad su izradene i kontrolirane u skladu sa zahtjevima
norme HRN 1SO 9001:2015, HRN ISO 14001:2015, HRN ISO
50001:2011 i OHSAS 18001:2007 te dostupne unutar registra
dokumenata integriranog sustava upravljanja na internoj mreznoj
aplikaciji svim radnicima koji gospodare otpadom na lokaciji. Svaki
radnik prije rasporeda na radno mjesto mora proci osposobljavanje
zaStite od pozara i sigurnosti na radu ovisno o predvidenom radnom
mjestu. Na vidljivom i pristupaénom mjestu obavljanja tehnoloskih
procesa istaknuti su planovi postupanja u slucaju izvanrednih
dogadaja.

Op¢i uvjeti

1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

- da je mjesto obavljanja tehnoloskog procesa opremljeno rasvjetom

Nadin ispunjavanja

Mjesta obavljanja tehnoloskih procesa gospodarenja otpadom
opremljena su odgovaraju¢im umjetnim izvorom rasvjete sukladno
zahtjevima zaStite na radu 1 obavljanju pojedinih tehnoloskih
operacija. Na vanjskom krugu gradevine za gospodarenje otpadom
postavljena je rasvjeta

Op¢i uvjeti

1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

- da je lokacija gospodarenja otpadom oznacena sukladno ovom
Pravilniku
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Nadin ispunjavanja

Lokacija gospodarenja otpadom tvrtke Holcim (Hrvatska) d.o.o.
oznacena je u skladu sa ¢1.29. ovoga Pravilnika.

Op¢i uvjeti

1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

- da je do lokacije gospodarenja otpadom omogucen nesmetan
pristup vozilu

Nacin ispunjavanja

Do lokacije gospodarenja otpadom tvrtke Holcim (Hrvatska) d.o.o.
omogucen je nesmetan pristup cestovnim vozilima i brodovima. Na
lokaciji gospodarenja otpadom tvrtke Holcim (Hrvatska) d.o.o.
izvedena je interna cestovna infrastruktura koja je spojena na
lokalnu cestu ¢ime je omoguéen nesmetan pristup cestovnim
vozilima do gradevina za gospodarenje otpadom.

Op¢i uvjeti

1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

- da je lokacija gospodarenja otpadom opremljena s opremom i
sredstvima za ¢iS¢enje rasutog i razlivenog otpada ovisno o
kemijskim i fizikalnim svojstvima otpada.

Nadin ispunjavanja

Na lokaciji gospodarenja otpadom postavljena je oprema i sredstva
za CiS¢enje eventualno rasutog otpada. Za ciS¢enje rasutog otpada
koriste se vlastiti strojevi kao npr. mali i veliki utovariva¢, damper,
a tvrtka Holcim (Hrvatska) d.o.o. ima i ugovor s vanjskom tvrtkom
za ¢iséenje kruga pomocu autocisterne.

Clanak 6. st. 2.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Op¢i uvjeti

Ako obavljanje postupka gospodarenja otpadom ukljucuje
gospodarenje opasnim otpadom potrebno je udovoljiti i slijede¢im
uvjetima:

- daje gradevina natkrivena

Nacin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom odnosi se na gospodarenje
neopasnim otpadom stoga ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Op¢i uvjeti

Ako obavljanje postupka gospodarenja otpadom ukljucuje
gospodarenje opasnim otpadom potrebno je udovoljiti i slijede¢im
uvjetima:

- da je onemogucen dotok oborinskih voda na otpad.
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Nadin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom odnosi se na gospodarenje
neopasnim otpadom stoga ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 6. st. 3.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Op¢i uvjeti

Iznimno od stavka 1. ovog clanka ako se postupak gospodarenja
otpadom obavlja mobilnim uredajem za obradu otpada obvezno je
Ispuniti uvjete propisane stavkom 1. podstavcima 2. i 4. do 10.
ovoga Clanka te lokacija na kojoj je postavljeni mobilni uredaj za
obradu otpada mora biti ogradena

Nadin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom ne ukljucuje upotrebu mobilnog
uredaja za gospodarenje otpadom stoga ova odredba Pravilnika nije
primjenjiva.

Clanak 6. st. 4.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Op¢i uvjeti

Iznimno od stavka 1. podstavaka 3. i 7. i stavka 2. ovoga ¢lanka ako
se obavlja odlaganje otpada postupkom D1, D2, D3, D4, D5 ili D12
primjenjuju se uvjeti propisani posebnim propisom kojim se ureduje
odlaganje otpada.

Nacin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom ne ukljucuje postupke odlaganja
otpada stoga ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 6. st. 5.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Op¢i uvjeti

Iznimno od stavaka 1. i 2. ovoga c¢lanka ako se obavlja odlaganje
otpada postupkom D7 primjenjuju se uvjeti propisani posebnim
propisom kojim se ureduje odlaganje otpada.

Nadin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom ne ukljucuje postupke odlaganja
otpada stoga ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 6. st. 6.
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Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Op¢i uvjeti

Iznimno od stavka 2. podstavka 1. ovoga ¢lanka gradevina ne mora
biti natkrivena ukoliko se u Elaboratu gospodarenja otpadom (u
daljnjem tekstu: Elaborat), ovisno o opasnom svojstvu i vrsti otpada
kojim ¢e se u njemu gospodariti, iznesu i obrazloze razlozi zbog
kojih gradevina ili dio gradevine ne mora biti natkriven, ako
posebnim propisima kojima se ureduje gospodarenje posebnim
kategorijama otpada nije propisano drugacije.

Nadin ispunjavanja

Elaborat se odnosi na gospodarenje neopashim otpadom stoga ova
odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Tablica 5.2.

Posebni uvjeti i uvjeti obavljanja pojedinih tehnoloskih procesa

Clanak 7. st. 1.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloSkih procesa

Posebni uvjet za postupak gospodarenja otpadom koji je dio
djelatnosti sakupljanja otpada je upis u Ocevidnik prijevoznika
otpada ili ugovor o usluzi prijevoza otpada s osobom upisanom u
Ocevidnik prijevoznika otpada.

Nadin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom ne ukljucuje djelatnost sakupljanja
otpada stoga ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 7. st. 2.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

/ Uvjeti za

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Posebni uvjet za postupak gospodarenja otpadom koji je dio
djelatnosti oporabe, zbrinjavanja i druge obrade otpada je
raspolaganje uredajima, odnosno opremom za obradu otpada.

Nadin ispunjavanja

Za svaku vrstu/grupu otpada za koju se obavlja djelatnost oporabe
raspolaze se uredajima/opremom za obradu otpada, a §to je detaljno
specificirano i opisano u poglavlju IV. Tehnoloski procesi; vrsta
uredaja/opreme i u dijelu opisa metode obavljanja tehnoloskih
procesa.

Clanak 7. st. 3.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Posebni uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Posebni uvjeti za termicku obradu otpada postupcima R1 i D10
propisani su posebnim propisom kojim se ureduje termicka obrada
otpada.

Nacin ispunjavanja

Postupci gospodarenja otpadom ne ukljucuju obavljanje postupaka
termicke obrade otpada (R1 i D10) stoga ova odredba Pravilnika
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| nije primjenjiva.

Clanak 7. st. 4.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Posebni uvjeti za odlaganje otpada postupcima D1, D2, D3, D4, D5,
D7 i D12 propisani su posebnim propisom kojim se ureduje
odlaganje otpada.

Nacin ispunjavanja

Postupci gospodarenja otpadom ne ukljucuju obavljanje postupaka
odlaganja otpada postupcima D1, D2, D3, D4, D5, D7 i D12 stoga
ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 7. st. 5.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Posebni uvjeti za postupak koji ukljucuju gospodarenje otpadom
koji je posebna kategorija otpada propisani su propisom kojim se
ureduje gospodarenje posebnom kategorijom otpada.

Nacin ispunjavanja

Postupci gospodarenja otpadom ne ukljucuju gospodarenje otpadom
koji je posebna kategorija otpada stoga ova odredba Pravilnika nije
primjenjiva.

Clanak 7. st. 6.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Posebni uvjeti za tehnoloske procese propisani su Zakonom i ovim
Pravilnikom.

Nacin ispunjavanja

Posebni uvjeti za tehnoloske procese koji se odvijaju na lokaciji
gospodarenja otpadom tvrtke Holcim (Hrvatska) d.o.0. opisani su u
nastavku Tablice 5.2.

Clanak 8. st. 1.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom/
Tehnoloski proces prikupljanja otpada

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Otpad se mora prikupljati vozilom koje je opremljeno s opremom
koja onemoguéava rasipanje, prolijevanje, odnosno ispustanje
otpada te Sirenje prasine i neugodnih mirisa.

Nadin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom ne ukljucuje obavljanje procesa
prikupljanja otpada stoga ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 8. st. 2.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
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gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom/
Tehnolo$ki proces prikupljanja otpada

Posebni uvjeti i | Vozilo kojim se obavlja prikupljanje otpada moze biti opremljeno
uvjeti  obavljanja | opremom kojom se smanjuje volumen otpada pri ¢emu se ne
pojedinih mijenja masa i vrsta otpada.

tehnoloskih procesa

Nacin ispunjavanja | Postupak gospodarenja otpadom ne ukljucuje obavljanje procesa
prikupljanja otpada stoga ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 8. st. 3.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom/
Tehnoloski proces prikupljanja otpada

Posebni  uvjeti i | Za prikupljanje opasnog otpada u pogledu uvjeta opremljenosti i
uvjeti  obavljanja | oznacavanja vozila, ukoliko opasni otpad odgovara definiciji
pojedinih opasnih tvari sukladno propisima kojima se ureduje prijevoz

tehnoloskih procesa | opasnih tvari, tada se pri prijevozu na odgovarajué¢i nacin
primjenjuju i odredbe propisa kojima se ureduje prijevoz opasnih
tvari.

Nacin ispunjavanja | Postupak gospodarenja otpadom ne ukljucuje obavljanje procesa
prikupljanja otpada stoga ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 9. st. 1.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI [/ Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom /
Tehnoloski proces prihvata otpada

Posebni uvjeti i | Tehnoloski  proces prihvata otpada ukljuCuje  provjeru
uvjeti  obavljanja | dokumentacije o otpadu, vizualni pregled otpada kojeg se preuzima
pojedinih te poduzimanje ostalih mjera sukladno Elaboratu.

tehnoloskih procesa

Nacin ispunjavanja | Provjerom dokumentacije o otpadu utvrduje se cjelovitost i
ispravnost propisane prate¢e dokumentacije o otpadu koji se
preuzima na oporabu. Otpad se doprema na lokaciju od strane
proizvodaca otpada i/ili ovlastenih sakupljac¢a otpada. Pri prihvatu
otpada obvezno se provjerava prateCa dokumentacija 0 otpadu:
Prate¢i list (PL-O), posebno je li ispravno ispunjen od osobe koja
predaje otpad odnosno e-Prateci list (ePL-O) i/ili odgovarajuci
dokument prema Uredbi (EZ) br. 1013/2006.

Obavlja se vizualni pregled otpada koji se preuzima kako bi se
ustanovilo radi li se o otpadu koji je naveden u dokumentu o otpadu.
Vodi se elektroni¢ki ocevidnik o nastanku i tijeku otpada (e-
ONTO), s podacima o vrsti i koli¢ini otpada.

Clanak 9. st. 2.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom /
Tehnoloski proces prihvata otpada

Posebni uvjeti i | Provjerom dokumentacije o otpadu mora se utvrditi cjelovitost i
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uvjeti
pojedinih
tehnoloskih procesa

obavljanja

ispravnost propisane pratece dokumentacije otpada kojeg se
preuzima.

Nacin ispunjavanja

Prinvat otpada na lokaciju postrojenja ukljuuje provjeru
dokumentacije o otpadu, njenu cjelovitost i ispravnost, od strane
zaposlenika koji kontrolira i vodi evidenciju zaprimljenog otpada i
vodi e-ONTO.

Clanak 9. st. 3.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom /
Tehnoloski proces prihvata otpada

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Vizualnim pregledom otpada utvrduje se da otpad koji se preuzima
odgovara pratecoj dokumentaciji.

Nacin ispunjavanja

Nakon pregleda prate¢e dokumentacije, obavlja se vizualni pregled
otpada koji se preuzima kako bi se ustanovilo radi li se o otpadu koji
je naveden u prate¢oj dokumentaciji o otpadu.

Clanak 9. st. 4.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI [/ Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom /
Tehnoloski proces prihvata otpada

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Tehnoloski proces prihvata otpada koji se obavlja u okviru postupka
zbrinjavanja otpada na odlagalistu otpada mora biti u skladu s
uvjetima propisanim ovim ¢lankom i posebnim propisom kojim se
ureduje odlaganje otpada.

Nacin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom ne ukljucuje postupke odlaganja
otpada stoga ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 10. st. 1.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom /
Tehnoloski proces skladiStenja otpada

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloSkih procesa

Tehnoloski proces skladiStenja otpada mora se obavljati na nacin da
se otpad skladisti odvojeno po svojstvu, vrsti i agregatnom stanju.

Nacin ispunjavanja

Otpad se privremeno skladisti odvojeno po Svojstvu, vrsti i
agregatnom stanju.

Clanak 10. st. 2.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom /
Tehnoloski proces skladiStenja otpada

Posebni  uvjeti i | Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski proces skladiStenja opasnog
uvjeti  obavljanja | otpada mora biti pod neprekidnim nadzorom.
pojedinih
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tehnoloskih procesa

Nadin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom ne ukljucuje skladiStenje opasnog
otpada stoga ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 10. st. 3.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI [/ Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom /
Tehnoloski proces skladiStenja otpada

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski proces skladistenja otpada
mora biti opremljeno primarnim spremnicima za skladiStenje otpada
koji moraju biti:

- izradeni od materijala otpornog na djelovanje uskladiStenog
otpada,

- izradeni na nacin koji omogucava sigurno punjenje, praznjenje,
odzrac¢ivanje, uzimanje uzoraka te po potrebi nepropusno zatvaranje,
- oznaceni Citljivom oznakom koja sadrzi podatke o nazivu
posjednika otpada, klju¢ni broj i naziv otpada te u slucaju opasnog
otpada, oznaku odgovarajuéeg opasnog svojstva otpada.

Nacin ispunjavanja

Otpada se na lokaciji skladisti na otvorenim ogradenim prostorima
sa podlogama i/ili u silosima, bunkerima. Silosi/bunkeri su
namjenski gradeni i izradeni od odgovarajuceg materijala za
uskladiStenu vrstu otpada (Celi¢ni i betonski). Izradeni su na nacin
koji omogucava sigurno punjenje, praznjenje, odzracivanje i
uzimanje uzoraka. S obzirom na vrste otpada koji se skladisti, i
koristenje skladisnih spremnika za doziranje otpada u postupak
oporabe, nepropusno zatvaranje nije primjenjivo. Ostali otvoreni
skladiSni prostori su oznaceni Citljivom oznakom koja sadrzi
podatke o0 posjedniku otpada, klju¢ni broj i naziv otpada.

Clanak 10. st. 4.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI [/ Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom /
Tehnolo$ki proces skladistenja otpada

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Podna povrSina skladiSta mora biti lako periva 1 otporna na
djelovanje otpada koji se skladisti.

Nacin ispunjavanja

Otpad se na lokaciji skladisti na otvorenim ogradenim prostorima sa
podlogama i/ili u namjenskim silosima, bunkerima. Podne povrsine
na otvorenim ogradenim prostorima imaju betonske ploce otporne
na djelovanje uskladistenog otpada i lako perive (izuzev platoa za
skladistenje §ljake iz visokih peci gdje podlogu ¢ini ranije stvrdnuta
Sljaka).

Silosi/bunkeri su namjenski gradeni i izradeni od odgovarajuceg
materijala za uskladiStenu vrstu otpada (Celi¢ni i betonski).

Clanak 10. st 5.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
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gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom /
Tehnoloski proces skladiStenja otpada

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Skladiste mora biti opremljeno ventilacijom.

Nadin ispunjavanja

Privremeno skladistenje se obavlja na otvorenom prostoru i/ili u
bunkerima/silosima koji imaju propisane odzracnike.

Clanak 10. st. 6.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uyvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom /
Tehnoloski proces skladiStenja otpada

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Tehnoloski proces skladiStenja tekuceg otpada i otpada koji sadrzi
teku¢ine mora se obavljati na nacin da se u slucaju izlijevanja ili
rasipanja tekuceg otpada sprijeci da otpad dospije u okolis ili sustav
javne odvodnje otpadnih voda.

Nacin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom ne ukljucuje skladistenje tekuceg
otpada i otpada koji sadrzi tekucine stoga ova odredba Pravilnika
nije primjenjiva.

Clanak 10. st. 7.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom /
Tehnoloski proces skladiStenja otpada

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloSkih procesa

Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski proces skladiStenja tekuceg
otpada 1 otpada koji sadrzi tekuéine mora biti opremljeno
sekundarnim spremnikom kapaciteta najmanje 110 posto kapaciteta
najveceg primarnog spremnika koji se nalazi na slijevnoj povrsini
tog sekundarnog spremnika i 25 posto kapaciteta svih primarnih
spremnika na istoj slijevnoj povrsini, a odvodi tekucine sa slijevne
povrSine skladiSta, ukoliko postoje, moraju biti povezani s
nepropusnim kolektorom do spremnika za obradu otpadne vode.
Sekundarni spremnik i slijevna povrSina ne smije imati o$tecenja
uslijed kojih moze do¢i do ispustanja otpada u okolis.

Nacin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom ne ukljucuje skladiStenje tekuceg
otpada i otpada koji sadrzi tekuéine stoga ova odredba Pravilnika
nije primjenjiva.

Clanak 10. st. 8.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom /
Tehnoloski proces skladiStenja otpada

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

U slucaju kada tehnoloski proces ukljucuje skladistenje elementarne
Zive primjenjuju se uvjeti propisani posebnim propisom koji ureduje
odlaganje otpada.

Nacin ispunjavanja

U tehnoloSkom procesu skladiStenja otpada, ne skladisti se
elementarna Ziva stoga ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.
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Clanak 10. st. 9.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI [/ Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom /
Tehnoloski proces skladiStenja otpada

Posebni  uvjeti i | Otpad nepodudarnih kemijskih svojstava odnosno vrste otpada koje
uvjeti  obavljanja | medusobnim kontaktom ili kontaktom s tvarima prisutnim na
pojedinih lokaciji mogu uzrokovati neZeljenu interakciju i time mogu dovesti

tehnoloskih procesa | u opasnost ljudsko zdravlje, odnosno uzrokovati Stetni utjecaj na
okoli$, moraju se odvojeno skladistiti jedan od drugog u zasebnim
primarnim spremnicima, a teku¢i opasni otpad i na razdvojenim
slijevnim povrS§inama i zasebnim sekundarnim spremnicima.

Nadin ispunjavanja | Postupci gospodarenja otpadom se odnose na gospodarenje
neopasnim otpadom stoga ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 10. st. 10.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom /
Tehnoloski proces skladiStenja otpada

Posebni uvjeti i | Tehnoloski proces skladistenja otpada koji ima svojstvo H1, H2,
uvjeti  obavljanja | H3-A, H3-B i/ili H12 mora se obavljati u zatvorenom skladistu i
pojedinih odvojeno od drugog otpada.

tehnoloskih procesa

Nadin ispunjavanja | Postupci gospodarenja otpadom se odnose na gospodarenje
neopasnim otpadom stoga ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 10. st. 11.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom /
Tehnoloski proces skladiStenja otpada

Posebni  uvjeti i | Skladiste otpada u kojem se obavlja tehnoloski proces skladiStenja
uvjeti  obavljanja | plinovitog otpada mora biti opremljeno primarnim spremnicima koji
pojedinih se mogu hermeticki zatvoriti i koji udovoljavaju posebnim

tehnoloskih procesa | propisima kojima se ureduje oprema pod tlakom.

Nacin ispunjavanja | U tehnoloskom procesu skladiStenja otpada, ne skladisti se plinoviti
otpad stoga ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 10. st. 12.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom /
Tehnoloski proces skladiStenja otpada

Posebni uvjeti i |lznimno od stavka 3. ovoga c¢lanka, ako tehnoloSki proces
uvjeti  obavljanja | skladiStenja otpada uklju¢uje samo skladiStenje krutog otpada,
pojedinih skladiSte u kojem se obavlja takav tehnoloski proces ne mora biti

tehnoloskih procesa | opremljeno primarnim spremnicima ve¢ se takav otpad moze
skladistiti u rasutom stanju, ako se elaboratom iznesu i obrazloze
razlozi koji opravdavaju obavljanje takvog tehnoloSkog procesa
skladiStenja bez upotrebe spremnika, odnosno ako je to propisano
posebnim propisom kojim se ureduje gospodarenje posebnom
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kategorijom otpada.

Nadin ispunjavanja

Skladistenje krutog neopasnog otpada kao Sto je kotlovska Sljaka,
koristeni ljevacki pijesak, Sljaka iz visokih pe¢i odvija se u rasutom
stanju. Navedeni otpad zbog svojih svojstava se skladisti na
otvorenom prostoru, u rasutom stanju kako bi se omogucila laksa
manipulacija i koristenje u tehnoloskom procesu proizvodnje
cementa. Ostali otpad se skladisti u zatvorenim bunkerim/silosima
sa sustavima za doziranje.

Clanak 10. st. 13.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za
gospodarenje otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom /
Tehnoloski proces skladiStenja otpada

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Tehnoloski proces skladiStenja mora se obavljati na nacin da
koli¢ina otpada koja se u jednom trenutku nalazi u skladiStu nije
ve¢a od koli¢ine otpada odredene za proces skladiStenja otpada
sukladno Elaboratu.

Nacin ispunjavanja

Skladistenje otpada obavlja se na nacin da koli¢ina otpada koja se u
jednom trenutku nalazi na lokaciji gospodarenja otpadom nije veca
od koli¢ine odredene sukladno ovom Elaboratu odnosno ne prelazi
dozvoljenu koli¢inu od 12.105,5 1.

Clanak 21 st. 1.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO PETI / Nadin izra¢una iznosa
osiguranja / Nadin izracuna iznosa osiguranja od Stete koja moZe nastati kao
posljedica gospodarenja otpadom

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Podnositelj zahtjeva za dozvolu za gospodarenje otpadom duzan je
raspolagati odgovaraju¢im osiguranjem od Stete koja moze nastati
tre¢oj osobi kao posljedica obavljanja djelatnosti gospodarenja
otpadom, ovisno o djelatnosti koju obavljaju.

Nacin ispunjavanja

Tvrtka Holcim (Hrvatska) d.o.o0. raspolaze osiguranjem od Stete koja
moze nastati trecoj osobi kao posljedica obavljanja djelatnosti
gospodarenja otpadom. Iznos osiguranja prelazi minimalni iznos
koji se rauna prema ¢1.21. st. 2. Pravilnika.
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IV. TEHNOLOSKI PROCESI
a) METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Tablica 6.Al.
br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
1. Prihvat otpada Al

PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES

KLJUCNI
BROJ

KLJUCNI

NAZIV OTPADA BROJ

OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

NAZIV OTPADA

talozni pepeo, Sljaka i prasina iz

talozni pepeo, §ljaka i praSina iz

100101 kotla (osim prasine iz kotla| 100101 |kotla (osim praSine iz kotla
navedene pod 10 01 04%*) navedene pod 10 01 04%*)
1001 02 Ieb(_jeéi pepeo od izgaranja 10 01 02 leb(_ieéi pepeo od izgaranja
ugljena ugljena
kruti reakcijski otpad na bazi t;llj;'i.;eakclijcf}?' Otr?;ﬁa.ga bazr:
100105 |kalcija,  koji  nastaje  pri| 100105 1, ) e p
L odsumporavanju dimnih
odsumporavanju dimnih plinova :
plinova
10 02 02 |nepreradena §ljaka 1002 02 | nepreradena §ljaka
10 09 03 |sljaka iz visoke peci 1009 03  Sljaka iz visoke peci
koriStene ljevacke jezgre i kalupi koristene _ljevacke jezgre |
10 09 08 ristenc > Je28 & 1009 08  kalupi, koji nisu navedeni pod
koji nisu navedeni pod 10 09 07 x
10 09 07
1009 99 otpa(_j k91| nije specificiran na 10 09 99 otpaq k(v)j'l nije specificiran na
drugi nacin drugi nacin
koristene ljevacke jezgre i kalupi KoriStene _ljevatke jezgre |
1010 0g | forstene | - Jezg PL1 101008 |Kalupi, koji nisu navedeni pod
koji nisu navedeni pod 10 10 07 -
101007
1013 13 kruti otpad od obrade plina, koji 1013 13 kruti otpad od obrade plina, koji

nije naveden pod 10 13 12*

nije naveden pod 10 13 12*

20/47




OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr.)

POPIS UREDAJA I OPREME ZA 1ZVODENJE METODE

VRSTA NAZIV INSTALIRANI
UREDAJA/OPREME PROIZVOPACA i KAPACITET NAMJENA
TIP (tona/dan)
Vaganje svih vrsta
Schenck repromaterijala,
Ulazna kolna vaga CV Disomat B+/8 10.000 t/dan goriva i  gotovog
proizvoda pri ulazu u
tvornicu
Vaganje svih vrsta
Schenck repromaterijala,
Izlazna kolna vaga CV Disomat B+/8 10.000 t/dan goriva i gotovog
proizvoda pri izlazu iz
tvornice
Provjera
. radioaktivnosti svake
_ P(_)r.tal‘za} detekczuu‘ Berthold France, 10.000 t/dan ulazne posiljke
Ionizirajuceg zracenja GamaScan LB112 repromaterijala i
goriva

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Otpad se dovozi na lokaciju u vozilima namijenjenim za prijevoz otpada u vlasnistvu pravnih
osoba upisanih u Ocevidnik prijevoznika otpada.

Prilikom dolaska, voza¢ se javlja disponentu koji provjerava podatke i upucuje ga na ulazno
vaganje. Nakon iskrcaja posiljke u krugu tvornice, ide se na izlazno vaganje. Odvaga se
automatski ocita i isprinta se vagarski list (vagarinka) koju pecatira i potpisuje disponent.

Pri prihvatu otpada obvezno se provjerava dokumentaciju o otpadu - Prate¢i list (PL-O; ePL-
O) i/ili Dokument o prometu u skladu s Uredbom (EZ-a) br.1013/2006, posebno je li
ispravno ispunjen i ovjeren od osobe koja predaje otpad. Obavlja se vizualni pregled otpada
koji se preuzima kako bi se ustanovilo radi li se o otpadu koji je naveden u pratecoj
dokumentaciji o otpadu. Provjerom dokumentacije o otpadu utvrduje se cjelovitost i
ispravnost propisane prate¢e dokumentacije o otpadu koji se preuzima na obradu. Nakon
toga, otpad se upucuje na odgovarajuce skladiste ili odmah ukljucuje u proces, zavisno o
trenutnim potrebama.

U postrojenju se primjenjuju najbolje raspolozive tehnike po pitanju prihvata otpada, kao i
ostalih procesa, a sto je potvrdeno u postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa.
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Sve aktivnosti prihvata otpada provode se u skladu s uvjetima propisanim Rjesenjem 0
objedinjenim uvjetima zastite okolisa (Klasa: UP/I-351-03/12-02/96; Urbroj: 517-06-2-2-1-
14-46) od 15. rujna 2014. te RjeSenjem o izmjeni uvjeta okolisne dozvole od 9. travnja 2018.
godine (Klasa:UP/1-351-03/16-02/135, Ur. Broj: 517-06-2-2-1-18-16).

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Nadzor tehnoloskog procesa prihvata otpada provodi osoba odgovorna za gospodarenje
otpadom. Nadzorom se osigurava provjera ispravnosti uredaja i opreme te obavljanje
tehnoloskog procesa prihvata sukladno na¢inu gospodarenja otpadom propisanom Zakonom o
odrzivom gospodarenju otpadom i pripadaju¢im podzakonskim aktima.

Sustav upravljackog nadzora sastoji se od kontrole nacina izvodenja tehnoloSkog procesa i
pisanih uputa rada za obavljanje tehnoloskog procesa.

Mjere upravljatkog nadzora procesa prihvata otpada podrazumijevaju kontinuirano
mjerenje/provjeru ionizirajuceg zraCenja na samom ulazu u tvornicu, pomocu instaliranog
detektora/portala. Postupak je detaljno opisan u radnoj uputi RU-06_02.009.

Nadalje, provodi se vizualni pregled svake posiljke otpada prije njezinog preuzimanja, kao i
provjera prate¢e dokumentacije. Prilikom preuzimanja otpada, djelatnik tvrtke Holcim d.o.o.
potvrduje/ovjerava prate¢u dokumentaciju o otpadu.

Planiranje prijema radi se putem programa COCPIT. Posiljku koja nije planirana u tom
programu nije moguce automatski zaprimiti. U program se unose podaci o vrsti materijala
koja se zaprima i registraciji prikolice, a nakon unosa svih podataka koji se spremaju, kreira
se ukrcajni nalog.

Kontrola ulaznog proizvoda osigurava se preko Plana kontrole kvalitete ulaznog proizvoda
(oznaka dok. PL-06_03.01).

Sve aktivnosti prihvata otpada, kao i svi ostali postupci gospodarenja otpadom, provode se u
skladu sa zahtjevima integriranog sustava upravljanja kvalitetom, okoliSem i sigurno$éu
prema medunarodnim normama HRN ISO 14001:2015, HRN ISO 9001:2015 i OHSAS
18001:2007.

Upute za rad

U tehnoloskom procesu prihvata otpada Koriste se sljedece upute za rad:

» Opca radna uputa za zastitu okolisa (oznaka dokumenta RU-13 _03_06.001)

» Procedura zaprimanja novih zamjenskih goriva i sirovina (oznaka dokumenta RU —
06_02.001)

» Plan kontrole kvalitete ulaznog proizvoda (oznaka dok. PL-06_03.01)

> Radna uputa za rad sa portalom za detekciju ioniziraju¢eg zracenja (oznaka dokumenta
RU — 06_02.009)
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Tablica 6.A2.

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
2. Skladistenje otpada A2
PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
KLJUCNI KLJUCNI
BROJ NAZIV OTPADA BROJ NAZIV OTPADA
talozni pepeo, Sljaka i praSina iz talozni pepeo, Sljaka i prasina iz
100101 kotla (osim prasine iz kotlaj 100101 |kotla (osim prasine iz kotla
navedene pod 10 01 04%) navedene pod 10 01 04%*)
1001 02 Iebgleéi pepeo od izgaranja 10 01 02 lebqeéi pepeo od izgaranja
ugljena ugljena
kruti reakcijski otpad na bazi t;llj(t:'i.;eakci?s}?' Otr?;s(ia're]a bazr:
10 01 05 | kalcija, koji nastaje  pri| 100105 13, )i e P
s odsumporavanju dimnih
odsumporavanju dimnih plinova .
plinova
10 02 02 nepreradena Sljaka 1002 02 | nepreradena Sljaka
10 09 03 |sljaka iz visoke peci 1009 03 sljaka iz visoke peci
koriStene ljevacke jezgre i kalupi KoriStene _ljevacke jezgre |
1009 0g | forstenc | - Jezg PL1 100908 |Kalupi, koji nisu navedeni pod
koji nisu navedeni pod 10 09 07 -
10 09 07
1009 99 otpaql k?jl nije specificiran na 10 09 99 otpaq kcv>!| nije specificiran na
drugi nacin drugi nacin
koristene ljevacke jezgre i kalupi koriStene _ljevacke jezgre i
101008 ristenc > Je28 Il 101008  kalupi, koji nisu navedeni pod
koji nisu navedeni pod 10 10 07
10 10 07*
101313 kruti otpad od obrade plina, koji 1013 13 kruti otpad od obrade plina, koji

nije naveden pod 10 13 12*

nije naveden pod 10 13 12*
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OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr.)

POPIS UREDAJA I OPREME ZA 1ZVODENJE METODE

VRSTA NAZIV INSTALIRANI
UREDAJA/OPREME PROIZVODACA i KAPACITET NAMJENA
TIP (tona/dan)
Prihvatni plato kotlovske Prihvat i privremeno
Sljake (,,boks*), Betonski, ogradeni 91 t/dan skladiStenje kotlovske
volumena 130 m3 Sljake
Prihvatni plato - ,,boks* Prihvat i privremeno
korektiva, volumena 600 | Betonski, ogradeni 1.080 t/dan skladiStenje ljevackog
m?® pijeska
Materijal se ukrcava u
Usipni bunker/silos primarni (usipni)
korektiva, volumena 30 Celi¢ni, proto¢ni 200 t/dan bunker korektiva od
m3 kud se transportira u
bunker korektiva.
Bunker/silos korekstlva Betonski 150 t/dan Skladistenje korektiva
volumena 60m za dnevne potrebe
. : Metalac Labin, Prihvat i privremeno
Stlos REA 9IPS% | samostojeci eelicni 65 t/dan skladiStenje REA
silos gipsa
Silos lebdeéee pepela Metalac Labin, Prihvat i privremeno
volumena 8gOI()) rIT)13 ’ samostojeci celicni 669 t/dan skladiStenje lebdeceg
silos pepela
Silos filtarske pragine Metalac Labin, Prihvat i privremeno
volumena 2(1))0 me ’ samostojeci Celicni 140 t/dan skladistenje filtarske
silos prasine
Plato za skladistenje Prihvat i privremeno
Sljake iz visokih pe¢i, Plato 9.500 t/dan skladistenje Sljake iz
volumena 5 300 m* visokih peci
Skladiste sljake iz visokih Skladistenje sljake iz
peéi za dnevne potrebe Plato 1.246 t/dan visokih peéi za
volumena oko 700 m? dnevne potrebe
T i L Skladistenje Sljake iz
Bunker sljake iz visokih Betonski 540 t/dan visokih peci za

pe¢i volumena 300 m3

dnevne potrebe
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OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Kotlovska Sljaka — otpad KB 10 01 01 se skladisti na ogradenoj, nenatkrivenoj povrsini
(boksu) kapaciteta 130 m® s betonskim podom i zidom visine 2 m uz drobilicu sirovine.

KoriSteni ljevacki pijesci — otpad KB 10 09 08, 10 09 99, 10 10 08 se dopremaju na
privremeno skladiste tvrtke Holcim (Hrvatska) d.o.0., na ogradeni, betonski plato, od strane
ovlastenog skupljaca i prijevoznika, odakle se utovarivaéem prekrcavaju, preko ¢eli¢nog, u
betonski bunker/silos.

REA gips — otpad KB 10 01 05 se skladisti u stojeéem &eli¢nom silosu volumena 65 m®. Na
vrhu silosa, odnosno na kraju pristupne rampe za kamione, smjeStena je vibracijska reSetka
¢ija je funkcija da se preko nje obavlja iskrcaj kamiona i punjenje silosa. Pogonjena je
elektromotorom i opremljena zastitnim limovima koji sprje¢avaju rasipanje materijala izvan
reSetke. Ukljucivanje vibriranja reSetke obavlja se automatski nailaskom kamiona uz pomo¢
fotocelije. Po odlasku kamiona, vibracijska reSetka se automatski iskljucuje.

Za skladistenje lebdeceg pepela — otpad KB 10 01 02 Kkoristi se stoje¢i Celi¢ni silos
volumena 800 m®. Na krovu silosa predvideni su otvori za priklju¢ak transportnih i otprasnih
cjevovoda te prikljucci za mjerne instrumente i zaklopku za izjednacenje tlaka. Na krovu
silosa su izvedena i Cetiri revizijska otvora, smjestena uz samu stijenku silosa. Ispod silosa je
nosiva celi¢na konstrukcija sastavljena od 8 stupova s odgovaraju¢im dijagonalnim
ukrucenjima, postavljena na betonske temelje. Za pristup do opreme ispod silosa predvidena
je platforma s odgovarajué¢im stepenistem. Tlo ispod silosa je betonirano. Silos je obloZzen od
dna do vrha ¢eliénim pocin¢anim trapeznim limom, a plast i krov silosa su dodatno toplinski
izolirani mineralnom vunom koja je posebnim drza¢ima pri¢vrs¢ena na plast silosa. Punjenje
silosa obavlja se prekrcajem pepela iz kamionske cisterne opremljene vlastitom pumpom, a
spaja se fleksibilnom cijevi s ¢vrstim priklju¢kom koji se nalazi na pocetku cjevovoda.
Pomocu cjevovoda pepeo se dovodi na vrh silosa, gdje se nalazi ulazni otvor za punjenje. Za
vrijeme punjenja silosa svakako mora biti ukljucen sustav za otprasivanje.

Sustav za skladiStenje i doziranje filtarske prasine — otpad KB 10 13 13 nalazi se u
neposrednoj blizini silosa cementa 3-6 i silosa za lebdeci pepeo. Izdvojena filtarska prasina iz
mlinice sirovine puni se u kamionske cisterne kojima se prevozi do silosa u koji se prekrcava
uobicajenim pneumatskim transportom. Cisterna se prikljuci na cjevovod za punjenje silosa
pomocu fleksibilnog crijeva te se preko vlastitog transportnog zraka obavlja prekrcaj u silos.
U slobodno stoje¢em silosu moze se skladistiti priblizno 140 t filtarske prasine. Dno silosa je
opremljeno sustavom za razrahljivanje koji se sastoji od otvorenih zra¢nih korita. Sabirni
kanali su takoder opremljeni koritima za razrahljivanje. Otprasivanje postrojenja izvedeno je
s nasadnim vrecastim otprasivac¢em smjeStenim na krovu silosa

Sljaka iz visokih peéi — otpad KB 10 02 02; 10 09 03 se u pravilu doprema brodovima
nosivosti 7-8 tisuca tona, do prihvatne luke Koroma¢no. U iznimnim slu¢ajevima moguca je
doprema i kamionima.

Brodovi su opremljeni dizalicama za istovar. Sljaka se dizalicom prekrcava u kamione
sanducare te prevozi na plato za prihvat. Sa navedenog prihvatnog platoa sljaka se, prema
potrebi, utovarivac¢em nanovo ukrcava u kamione/dampere te prevozi do skladista dnevnih
potreba, odakle se, pomo¢u oduzimaca i tracnim transporterima doprema do prihvatnog
bunkera volumena 300 m® smjestenog u zgradi mlinice cementa.

U postrojenju se primjenjuju najbolje raspolozive tehnike po pitanju skladistenja otpada, kao i
ostalih procesa, a $to je utvrdeno u postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa.

Sve aktivnosti prihvata otpada provode se u skladu s uvjetima propisanim Rjesenjem 0
objedinjenim uvjetima zasStite okolisa (Klasa: UP/I-351-03/12-02/96; Urbroj: 517-06-2-2-1-
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14-46) od 15. rujna 2014., Rjesenjem 0 izmjeni uvjeta okolisne dozvole od 9. travnja 2018.
godine (Klasa:UP/1-351-03/16-02/135, Ur. Broj: 517-06-2-2-1-18-16).

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA
Nadzor tehnoloskog procesa

Nadzor tehnoloskog procesa skladiStenja otpada provodi osoba odgovorna za gospodarenje
otpadom. Nadzorom se osigurava provjera ispravnosti uredaja i opreme te obavljanje
tehnoloSkog procesa skladiStenja otpada sukladno na¢inu gospodarenja otpadom propisanom
Zakonom o odrzivom gospodarenju otpadom i pripadaju¢im podzakonskim aktima.

Sustav upravljackog nadzora sastoji se od kontrole nacina izvodenja tehnoloSkog procesa i
pisanih uputa rada za obavljanje tehnoloskog procesa.

Sef skladista vodi evidenciju zaprimljene koli¢ine otpada te zatim predaje dokumente AFR
koordinatoru radi vodenja ocevidnika 0 nastanku i tijeku otpada (e-ONTO) kojeg cine
pripadajuéi prateci listovi za otpad (PL-O; e-PL-O) i odgovaraju¢i dokument prema Uredbi
(EZ) br. 1013/2006.

Sve aktivnosti skladistenja otpada, kao i svi ostali postupci gospodarenja otpadom, provode
se u skladu sa zahtjevima integriranog sustava upravljanja kvalitetom, okoliSem i sigurnos¢u
prema medunarodnim normama HRN ISO 14001:2015, HRN ISO 9001:2015 i OHSAS
18001:2007.

Upute za rad

U tehnoloskom procesu skladistenja otpada koriste se sljedece upute za rad:

Opca radna uputa za zastitu okolisa (oznaka dokumenta RU-13_03_06.001)

Radna uputa za prihvat i skladistenje kotlovske Sljake (oznaka dokumenta RU-
06_02.011)

Radna uputa za prihvat i skladiStenje lebdeéeg pepela i filtarske prasine (oznaka
dokumenta RU-06_02.008)

Radna uputa za prihvat i skladistenje REA gipsa (0znaka dokumenta RU-06_02.012)
Radna uputa za prihvat i skladistenje ljevackog pijeska (oznaka dokumenta RU-
06_02.013)

Radna uputa za prihvat i skladistenje sljake iz visokih pe¢i (oznaka dokumenta RU-
06_02.014)

YV VYV VY VYV
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Tablica 6.A3.

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
3. Oporaba otpada ugradnjom u proizvod A3
PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
KLJUCNI KLJUCNI
BROJ NAZIV OTPADA BROJ NAZIV OTPADA
talozni pepeo, $ljaka i1 praSina iz L )
100101 |kotla (osim prasine iz kotla er(J)(iaZ\p;(r)l(;njenjlvo. Ugraduje se u
navedene pod 10 01 04%) P '
lebde¢i pepeo od izgaranja Nije primjenjivo. Ugraduje se u
100102 X .
ugljena proizvod.
kruti reakcijski otpad na bazi Niie primieniivo. Ueraduie se u
100105 kalcija,  koji ~ nastaje  pri 1€ Primjenjivo. Lgraduy
s proizvod.
odsumporavanju dimnih plinova
1002 02 nepreradena Sljaka NU? primjenjivo. Ugraduje se u
proizvod.
100903 ljaka iz visoke peci Nije primjenjivo. Ugraduje se u
proizvod.
1009 08 koriStene ljevacke jezgre i kalupi, Nije primjenjivo. Ugraduje se u
koji nisu navedeni pod 10 09 07* proizvod.
otpad koji nije specificiran na Nije primjenjivo. Ugraduje se u
1009 99 L .
drugi nacin proizvod.
101008 koriStene ljevacke jezgre i kalupi, Nije primjenjivo. Ugraduje se u
koji nisu navedeni pod 10 10 07* proizvod.
101313 kruti otpad od obrade plina, koji Nije primjenjivo. Ugraduje se u

nije naveden pod 10 13 12*

proizvod.

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr.)
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POPIS UREDAJA 1 OPREME ZA 1ZVODENJE METODE

VRSTA NAZIV INSTALIRANI
UREDAJA/OPREME PROIZVOPACA i KAPACITET NAMJENA
TIP (tona/dan)
Ingersoll-Rand Oduzimanje i
,,Mini* utovarivac g ' n/p doziranje kotlovske
Bobcat S250 s -
Sljake u drobilicu
Drobljenje odminirane
Progresul-Braila, sirovine i kotlovske
Drobilica sirovine Rumunjska, drobilica 4.800 t/dan Sljake do dimenzije
¢ekicar pogodne za daljnju
obradu
Transport drobljene
sirovine od drobilice
do natkrivene
Oprema za transport do Progresul-Braila, free%?gﬁ:'rgr\ge.é
deponije sirovine Rumunjska, tra¢ni 18.240 t/dan | ransporter]
. pomlcan 1 njime S€
(3 kom) transporteri . :
obavlja kontrolirana
distribucija drobljenog
materijala po cijeloj
duljini deponije.
Kontrolirano
Tra¢na vaga korektiva Schenvc K Process, 240 t/dan d.OZ"%nJ.e I_<p rektiva
tracna vaga (ljevacki pijesak) za
mlin sirovine
Oprema za transport od . Transport korektiva od
vage do mlina sirovine MBM, tracni 24.000 t/dan vage do mlina
transporteri S
(4 kom) sirovine
MIin sirovine G. Pfglffer, v_er_tlkalnl 4.080 t/dan I\_/Ieljg materljail u
mlin s valjcima sirovinsko brasno
. Transport sirovinskog
OPrema za transE)ort MBM, puzi 4,800 t/dan brasna u silose
sirovinskog brasna transporteri h R
omogenizacije
Silosi sirovinskod bragna Claudius Peters, Homogenizacija i
9 sustav ,,cross flow 3.360 t/dan skladiStenje
(2 kom) R L .
homogenization sirovinskog brasna
Izuzimanje REA gipsa
Uredaj za oduzimanje Aumund, rotacijska 1 583 t/dan iz silosa, (posebno

gipsa iz silosa

ruka (Centrex)

projektirano za
,hetecive materijale)

28/47




Kontrolirano

do valjkaste prese

troske od bunkera/silosa

Aumund - koficasti
elevator

Trac¢na vaga gipsa Schenvc Kk Process, 240 t/dan doziranje REA gipsa u
tracna vaga :
mlin cementa
Oprema za transport Krom Krizevel, Trci? ifa%ﬁeR\ZAegclizsa
P : P transporter s 240 t/dan CNe vage ¢
gipsa postrojenja mlinice
gumenom trakom
cementa
KHD Wedag, Meljava klinkera,
Mlin cementa horizontalni kugli¢ni 3.240 t/dan gipsa i dodataka za
mlin cement
Claudius Peters
Schenck Process
(mjera¢ protoka),
Oprema za praznjenje dno silosa sa Kontrolirano
silosa lebdeceg pepela s otvorenim zra¢no 960 t/dan izuzimanje lebdeceg
mjera¢em protoka transportnim koritima pepela iz silosa
za razrahljivanje
materijala i puhalom
S rotiraju¢im
klipovima
Transport lebdeceg
Claudius Peters pepela prema mlinici
(ZTK) cementa. Od elevatora
Opl)rirga’za trans;lz)ort Beumer (elevator), 1.200 t/dan {‘?I ttranksportrll_ put
ebdeceg pepela Zraéno transportna iltarske prasine i
Korita i viedridast lebdeceg pepela
orita i vjedricasti lin ment
elevator prema mil gvcej enta
zajednicki.
Claudius Peters
Schenck Process
(mjera¢ protoka)
Oprema za praznjenje Tipska jedinica s Kontrolirano
silosa filtarske prasine s otvorenim zra¢no 960 t/dan izuzimanije filtarske
mjeracem protoka transportnim koritima prasine iz silosa
za razrahljivanje
materijala i puhalom
s rotiraju¢im
Klipovima.
Fredenhagen -
Oprema za transport gumene transportne Transportiranje troske
trake 2.400 t/dan od bunkera/silosa do

valjkaste prese
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KHD Predmeljava troske
Valjkasta presa 3.240 t/dan prije kona¢ne obrade
RP13-140/140 u mlinu cementa
KHD irani
VSK separator 3.240 t/dan Separlranje‘gotovog
VSK 96/24-2750 meduproizvoda
Radni, vrecasti filter Transportiranje troske
Oprema za transport _ Intensiv od valjkaste prese do
Sljake od prese do mlina . 4.320 t/dan bunkera
cementa Claudius Peters, meduproizvoda na
zracna korita mlinici cementa
Prihvat i doziranje
Bunker meduprmzvsoda, KHD, &elicni 4.320 t/dan ) medupr_mzvoda_t
volumena 63 m (8ljaka, Klinker, gips,
vapnenac)

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Kotlovska $ljaka — otpad KB 10 01 01

Kotlovska $ljaka se Koristi kao alternativna sirovina i dodaje se u proizvodnom procesu
sirovini u zamjenu za boksit te se na taj na¢in otpad u potpunosti iskoristi i nema ostataka koji
bi se naknadno trebali zbrinjavati.

Ovisno o vrsti sirovine koja se drobi, kad se drobi magro, u procesu drobljenja pomo¢u mini
utovarivaca se dozira kotlovska sljaka na celi¢ni transporter prema naredenju neposrednog
rukovoditelja u koli¢ini od 1,5% sljake u odnosu na sirovinu.

Za drobljenje sirovine i dodataka potrebnih za proizvodnju klinkera koristi se cekicasta
drobilica s popratnim postrojenjem. Kompletnim postrojenjem za drobljenje sirovine se
upravlja iz zgrade centralnog upravljanja, kontrolom i podeSavanjem parametara na
upravljac¢ko-nadzornom racunalu. Uvijeti za start postrojenja je da su odabrane sve potrebne
pred-selekcije te da su zadane sve potrebne vrijednosti.

Kapacitet procesa: 5 t/h

Koristeni ljevacki pijesci — otpad KB 10 09 08, 10 09 99, 10 10 08

Koristeni ljevacki pijesci dodaju se kao korektiv u postrojenju za meljavu sirovine (proces
pripreme sirovinskog brasna).

Sirovinski materijali se melju i suse u vertikalnom mlinu sirovine. Masivni valjci smjesteni
iznad rotacijskog stola omoguc¢uju da se gruba frakcija materijala usitnjava do te mjere da
struja zraka odnosi materijal u silose homogenizacije. Doziranje materijala je iz bunkera
preko automatski vodene vage s programom Kkoji uskladuje kemijske module prema kvaliteti
primarne sirovine.

Ventilator mlina izvla¢i iz mlina samljeveno brasno u smjesi s dimnim plinovima, a u
ciklonskim odvaja¢ima odvaja se brasno koje se preko ¢elijskih dodjeljivaca, zra¢nih korita 1
elevatora transportira u silose sirovinskog brasna. Instalirana su dva silosa brasna od kojih se
svaki dijeli na dva dijela: gornji dio u kojem se obavlja mljevenje i istovremeno praznjenje u
donji dio u kojem se obavlja proces tzv. protoéne homogenizacije. Ispod svakog gornjeg i
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donjeg dijela silosa ugradeno je po jedno puhalo. Puhalo ispod gornjeg dijela silosa sluzi za
razrahljivanje dna i praZnjenje istog u donji dio. Puhalo ispod donjeg dijela silosa sluzi za
razrahljivanje, ali se preko programa podrucje razrahljivanja mijenja, a to razrahljivanje,
odnosno praznjenje u segmentima (kvadrantima) omogucuje proces protoéne homogenizacije
I istovremeno izlaz brasna iz silosa. U pravilu se mljevenje obavlja u oba silosa ravnomjerno,
a moguca je i planirana nejednolika meljava od 0 do 100 %. Sirovina iz izmjenjivaca topline
ulazi u rotacijsku pe¢ gdje se razgraduje i s ostalim komponentama stvara klinkerske minerale
koji cementu daju vezivna svojstva.

Kapacitet procesa: 4 t/h

REA gips — otpad KB 10 01 05 - umjetni gips nastao u procesu odsumporavanja dimnih
plinova iz termoelektrana i ostali procesa u kojima se odvija sagorijevanje.

Postrojenje za doziranje i oporabu REA gipsa u Holcim (Hrvatska) d.o.0. je zasebno
postrojenje u odnosu na sustav doziranja prirodnog gipsa. Radi kontinuirano prema recepturi
dok radi proizvodnja cementa i u potpunosti zamjenjuje doziranje prirodnog gipsa. REA gips
se preko posebnog dozirnog uredaja dodaje u tehnoloski proces neposredno ispred mlina
cementa, gdje zajedno s ostalim dodacima ulazi u mlin. Klinker se zajedno s odgovaraju¢om
koli¢inom REA gipsa dodaje u mlin cementa gdje se obavlja proces mljevenja. Uporabom
REA gipsa kao dodatka cementu na najbolji se moguci nacin obavlja oporaba REA gipsa.

Koli¢ina doziranja gipsa: 8 t/h
Lebdecéi pepeo - otpad KB 10 01 02

Postrojenje za lebdeci pepeo smjesteno je uz gradevine "Silos cementa”, "Mlinica cementa” i
"Pakirnica". To je u potpunosti zatvoren sustav, namijenjen za doziranje lebdeceg pepela u
sustav mljevenja cementa na nacin da se lebde¢i pepeo dodaje u tehnoloski proces
neposredno iza mlina cementa te zajedno s produktom mljevenja odlazi u separator gdje se
direktno integrira u cement.

Transport lebdeceg pepela od silosa lebdeceg pepela do elevatora u mlinici cementa obavlja
se sustavom od tri puZna transportera.

Za otprasivanje unutra$njosti silosa i transportnih puteva lebdeceg pepela Koristi se nasadni
vrecasti otprasiva¢ smjeSten na krovu silosa.

Kapacitet procesa: 4-40 t/h
Koli¢ina doziranja pepela: 29 t/h
Dnevna potrosnja pepela: 696 t/dan

Filtarska prasina - otpad KB 10 13 13

Sustav za skladiStenje i doziranje filtarske prasine u mlin cementa nalazi se u neposrednoj
blizini silosa cementa 3-6 i silosa za lebdeci pepeo i poboljsava kvalitetu tehnoloskog procesa
u rotacijskoj pe¢i na nacin da se iz sirovinskog brasna izdvaja dio brasna koji sadrzi povecanu
koli¢inu klorida. Zbog same prirode procesa mljevenja sirovinskog brasna, gdje se za
transport samljevenog brasna unutar mlinice sirovine koriste dimni plinovi peéi, najveca
apsorpcija klorida iz dimnih plinova se pojavljuje kod najsitnijih Cestica sirovinskog brasna
jer takve Cestice imaju najvecu specificnu povrsinu. Izdvajanje najsitnijih cestica sirovinskog
brasna odvija se u glavnom procesnom vrecastom otpraSivacu. Krupnije Cestice se izdvajaju
ranije u ciklonskim odvajac¢ima. Dio filtarske praSine se izuzima iz tehnoloSkog procesa
mlinice sirovine i dodaje se u cement kao inertni sastojak.

Izdvojena filtarska prasina iz mlinice sirovine puni se u kamionske cisterne kojima se prevozi
do silosa u koji se prekrcava uobi¢ajenim pneumatskim transportom. Cisterna se priklju¢i na
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cjevovod za punjenje silosa pomocu fleksibilnog crijeva te se preko vlastitog transportnog
zraka obavlja prekrcaj u silos. Za vrijeme postupka ispustanja filtarske prasine iz silosa, zrak
za razrahljivanje prolazi kroz zra¢na korita na dnu silosa i upuhuje se u uskladisteni materijal,
Cije se Cestice u mjesavini zraka i filtarske prasine poc¢inju ponaSati poput tekucine te se,
uslijed sile teze, pocinju gibati prema ispusnim otvorima na dnu kosine uz stijenku silosa te
sabirnim kanalima prema ispusnom otvoru u sredini silosa. Zbog smanjenja utroska energije,
u odredenom trenutku aktivna je samo jedna od dvije sekcije zra¢nih korita za razrahljivanje.
Upravljacki sustav razvoda zraka mijenja aktivnu sekciju prema unaprijed postavljenom
programu. Rad puhala s rotiraju¢im klipovima upravljan je tlacnom sklopkom.

Transport filtarske prasine prema mlinici cementa Obavlja se sustavom zra¢no transportnih
korita (ZTK) i elevatora.

Za otpraSivanje unutra$njosti silosa i transportnih puteva filtarske prasine koristi se nasadni
vrecasti otprasiva¢ smjesten na krovu silosa.

Kapacitet procesa: 10 t/h
Sljaka iz visokih pe¢i otpada KB 10 02 02, 10 09 03

Meljava cementa se odvija u dva ciklusa; ciklus meljave grubog materijala i ciklus meljave
finog materijala.

Ciklus meljave grubog materijala se sastoji od valjkaste prese (RP) i VSK separatora za
suSenje i proizvodnju meduproizvoda. Meduproizvod se dozira u ciklus meljave finog
materijala koji se sastoji od kugliénog mlina i SKS separatora za odvajanje fine frakcije
(gotovog proizvoda). Postrojenje za proizvodnju cementa radi u zatvorenom krugu, s
integriranim sustavom za izdvajanje. Svjezi materijali; klinker, vapnenac, §ljaka iz visokih
peéi | REA gips za proizvodnju cementa se preko dozirnih vaga, transportnih traka i elevatora
doziraju u bunker valjkaste prese.

Svjezi materijal se transportira do bunkera RP koji se nalazi na mjernim dozama. Iz njega
materijal ulazi u presu, u kojoj se odvija preSanje materijala. Presani materijal ulazi u VSK
separator, u kojem se odvija odvajanje i susenje. Grubi materijal pada na transportnu traku, te
preko nje, zajedno sa svjezim klinkerom dolazi do elevatora klinkera i povrata kojim se
ponovno vraca u bunker RP.

Fini materijal se pomoc¢u VSK ventilatora (s promjenjivim brojem okretaja) zajedno sa toplim
zrakom transportira do vrecastog otprasivaca — radnog filtera.

Meduproizvod se iz radnog filtera izvlaci pomocu puznica te preko zracnih korita dozira u
bunker meduproizvoda.

U kugli¢cnom mlinu se odvija fino mljevenje. Materijal izlazi iz mlina i preko elevatora mlina
I zra¢nog korita ulazi u SKS separator. Kroz isto zra¢no korito u separator se ubacuju i
filtarska prasina i lebdeéi pepeo. Na koritu je instaliran odvajac zeljeza, kojemu je svrha
odvajanje metala, koji se eventualno pojavio na izlazu iz mlina.

U SKS separatoru se materijal odvaja na finu i grubu frakciju. Grubi materijal se preko
zra¢nih Korita i mjeraca protoka ponovno dozira u kugli¢ni mlin.

U ciklonima se vrsi odvajanje najveceg dijela gotovog proizvoda koji preko zracnih korita i
elevatora cementa ulazi u silose cementa.

Kapacitet procesa: 80 t/h

U postrojenju se primjenjuju najbolje raspolozive tehnike po pitanju pripreme sirovine, kao i
ostalih procesa, a sto je utvrdeno u postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa.
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Sve aktivnosti gospodarenja otpadom provode se u skladu s uvjetima propisanim Rjesenjem o
objedinjenim uvjetima zastite okoliSa od 15. rujna 2014. godine (Klasa: UP/I-351-03/12-
02/96, Urbroj: 517-06-2-2-1-14-46), RjeSenjem o izmjeni uvjeta okoliSne dozvole od
09.travnja 2018. godine (Klasa: UP/1-351-03/16-02/135, Urbroj: 517-06-2-2-1-18-16).,

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA
Nadzor tehnoloskog procesa

Kotlovska $ljaka — otpad KB 10 01 01

Tijekom drobljenja operater preko upravljacko-nadzornog raCunala prati rad postrojenja,
odnosno prati parametre kao $to su: temperature, kapacitet, struja i po potrebi intervenira.

U stalnoj je vezi s radnikom na drobilici sirovine te po njegovoj dojavi o vizualnom pregledu
rada postrojenja, intervenira mijenjaju¢i parametre (po potrebi). Drobilica sirovine se
zaustavlja po nalogu nadzornika, odnosno voditelja rudarskog pogona.

Drobili¢ar vizualnim pregledom tijekom rada obavlja kontrolu postrojenja za drobljenje
sirovine. U slucaju uocCavanja neuobiCajenih zvukova ili vibracija poziva se operater i
zaustavlja rad postrojenja. Tijekom procesa drobljenja prati se tok materijala na ¢eli¢nom
transporteru, a u slucaju nailaska veceg bloka zaustavlja se plocasti transporter pozivanjem
operatera, odnosno u slucaju hitnosti zaustavlja se pomoc¢u crvenog tipkala na komandnoj
kutiji plocastog transportera.

Tijekom rada drobilice prati se njezin rad i ako dolazi do pojave bilo kakvog sumnjivog
zvuka ili vibracije odmah se obavjestava operater koji po potrebi prekida rad drobilicnog
postrojenja i 0 istom izvjestava neposrednog rukovoditelja.

Koristeni ljevacki pijesci — otpad KB 10 09 08, 10 09 99, 10 10 08

Prije starta mlina, provjerava se da ima dovoljno materijala na plo¢i za mljevenje (min. 60-70
mm prema pokazivacu). Ako ima manje materijala ili ga nema uopc¢e, mlin se puni “ru¢no”
uz okretanje mlina s pomo¢nim pogonom.

Tijekom mljevenja, operater preko upravljackog racunala prati parametre rada mlina i u
stalnoj je vezi s radnikom na transportu sirovine i u dogovoru s njim puni bunkere sirovine i
korektiva. Mlin se zaustavlja po nalogu vode smjene, kad su silosi homogenizacije puni i u
sluc¢aju naglog- neplaniranog zaustavljanja rotacijske peci.

Zahtijevani parametri kvalitete kao i uvjeti pod kojima se mlin vodi automatski, odnosno
ru¢no opisani su u specifikaciji proizvoda tijekom proizvodnje (SP-06_03.201_Sirovinsko
brasno). Finoéa sirovinskog brasna odreduje se iz dnevnog uzorka.

REA gips — otpad KB 10 01 05

Tra¢na vaga, opremljena usipnim lijevkom za gips s PE oplatom i mjernim mostom za
kontrolu napunjenosti usipnog lijevka te upravljackim sustavom, sluzi za mjerenje koli¢ine
doziranja REA gipsa i ujedno za regulaciju rada uredaja za oduzimanje gipsa iz silosa. Vaga
je opremljena elektronskim mjernim uredajem, odakle se uzimaju svi potrebni signali za
upravljanje doziranjem.

Sustav upravljanja je izveden na bazi programabilnog logickog kontrolera (PLC) u kojemu se
logicke funkcije upravljanja realiziraju pomoéu posebno priredenog programa. Na
upravljackom mjestu mlina cementa izvedene su signalizacije i vizualizacije procesa pomocu
signalnih lampica i poruka koje se pojavljuju na ugradenom alfanumeri¢kom pokazivacu.
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Lebdeéi pepeo — otpad KB 10 01 02

Regulacija doziranja se obavlja pomo¢u PLC upravljackog uredaja na bazi informacije o
koli¢ini doziranja materijala u mlin cementa (klinker i dodaci), koju daju tra¢ne vage
smjeStene na izlazu svakog od bunkera i postavljenog zeljenog udjela doziranja. Na
upravljatkom mjestu mlina cementa izvedena je signalizacija i vizualizacija procesa pomoc¢u
signalnih lampica i poruka koje se pojavljuju na ugradenom alfanumerickom pokazivacu.

Za stalnu i pouzdanu kontrolu kvalitete, na transportnom putu je postavljen automatski
uzima¢ uzoraka koji radi pod kontrolom programskog uredaja na nacin da u odredenim
vremenskim intervalima iz struje transportiranog pepela izuzme malu kolic¢inu materijala i
usipa je u posebnu posudu.

Filtarska prasina — otpad KB 10 13 13

Upravljanje otvorenos¢u dozirnog valjka za doziranje u mlin cementa obavlja se pomocu
sustava upravljanja na temelju signala proto¢ne vage koja se brine da protok materijala bude
na unaprijed postavljenoj veli¢ini.

Sljaka iz visoke peci - otpad KB 10 02 02, 10 09 03

Kompletnim se postrojenjem upravlja iz Zgrade Centralnog Upravljanja (ZCU) kontrolom i
podeSavanjem parametara na upravlja¢ko-nadzornom racunalu.

Sve aktivnosti gospodarenja otpadom provode se u skladu sa zahtjevima integriranog sustava
upravljanja kvalitetom, okoliSem i sigurno$¢u prema medunarodnim normama HRN ISO
14001:2015, HRN 1SO 9001:2015 i OHSAS 18001:2007.

Upute za rad

U tehnoloskom procesu oporabe otpada ugradnjom u proizvod koriste se sljede¢e upute za
rad:

» Opca radna uputa za zastitu okolisa (oznaka dokumenta RU-13_03_06.001)
» Radna uputa za operatere (RU-06_02.501)
» Plan umjeravanja (oznaka dok. P-06_04.150)

34/47



b) OBVEZE PRACENJA EMISIJA | OSTALE OBVEZE

Tablica 7.

OBVEZA

ZRAK

Prema RjeSenju o objedinjenim uvjetima zaStite okoliSa od 15. rujna 2014.
godine (Klasa: UP/I-351-03/12-02/96, Urbroj: 517-06-2-2-1-14-46) i Rjesenju
0 izmjeni uvjeta okolisne dozvole od 09.travnja 2018. godine (Klasa: UP/I-351-
03/16-02/135, Urbroj: 517-06-2-2-1-18-16) za postojece postrojenje tvrtke
Holcim (Hrvatska) d.0.0., u Tocki 1.3. Tehnike kontrole i prevencije
onecis¢enja tijekom rada postrojenja podnaslov Emisije plinova, detaljno je
propisan opseg i nac¢in smanjivanja emisija u zrak. U Tocki 1.7. Sustav pracenja
(monitoring) opisan je sustav pracenja, uzorkovanja i mjerenja emisija
oneci$¢ujucih tvari u zrak. U Tocki 2. Grani¢ne vrijednosti emisija, Tocka 2.1.
propisane su grani¢ne vrijednosti emisija. U nastavku se izdvajaju sljedece
obveze:

e Na svim ispustima otpadnih plinova iz postrojenja, utvrditi stalna mjerna
mjesta koja se koriste za pracenje emisija (oznake ispusta Z1-Z13, Z16-Z19,
Z21-738, Z40-Z53, Z55, Z62-Z69). Mjerno mjesto mora odgovarati
zahtjevima iz norme HRN EN 15259. Povremena i kontinuirana mjerenja
potrebno je provoditi sukladno podzakonskom propisu o pracenju emisija
oneciS¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (toc¢ka 1.7.2, prema RDNRT
0 opcim nacelima pracenja, srpanj (Reference Document on the General
Principles of Monitoring, Europian Commisision, July 2003)-MON, -
Poglavlja 2.4, 2.5,2.7, 6.).

e Za nepokretni izvor, ispust vrecastog filtra rotacijske peci (oznaka ispusta
Z1 - dimnjak rotacijske peci), provoditi kontinuirano mjerenje emisija
praskaste tvari, sumporovog dioksida (SO>), oksida dusika (NOXx), i NH3 te
tijekom suspaljivanja i emisije vodikovog klorida (HCI) i organskih tvari u
obliku para ili plinova (TOC) (toc¢ka 1.7.3, prema Zakljuccima o NRT za
proizvodnju cementa, vapna i magnezijevog oksida (BAT Conclusions for
the Production of Cement, Lime and Magnesium Oxide, Europian
Commission, March 2013)- BATC (CLM)- NRT 1.-8., 10.-19., 21.-29.).

e U periodima suspaljivanja otpada potrebno je dva puta godisnje (u
razmacima od Sest mjeseci) vrSiti povremeno pracenje emisija dioksina i
furana (PCDD/F) i teskih metala. Kontinuirano mjerenje vodikovog fluorida
(HF) nije potrebno ako GVE za HCI nije prekoracena. Sukladno navedenom,
potrebno je najmanje dva puta godi$nje vrsiti povremeno pracenje emisija
HF (toc¢ka 1.7.4, prema Zakljuccima o NRT za proizvodnju cementa, vapna i
magnezijevog oksida (BAT Conclusions for the Production of Cement, Lime
and Magnesium Oxide, Europian Commission, March 2013)- BATC (CLM)-
NRT 1.-8., 10.-19., 21.-29.).

e Za sve preostale nepokretne izvore, ispusti iz svih operacija tehnoloskog
procesa u kojima dolazi do emisije prasine (oznake ispusta Z2-Z4, Z6-Z13,
Z16, Z17, Z21 -Z38, Z40-Z48, Z50-Z53, Z55, Z62-Z69 — ispusti iz vrecastih
otprasivaca), provoditi povremena mjerenja praskastih tvari. Povremeno
pracenje emisija praskastih tvari provoditi najmanje jednom u pet godina.

e lzvjeSce o provedenim mjerenjima i analizama podataka oneciS¢ujucih tvari
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u zrak iz nepokretnih izvora, za sve ispuste na kojima se provode povremena
mjerenja, dostaviti jednom godiSnje (do 31. ozujka tekuce godine za
proteklu kalendarsku godinu) u Registar oneciS¢avanja okolisa. Obveznik
dostave podataka duzan je najmanje pet godina cuvati podatke (Tocka 6.1
Rjesenja o objedinjenim uvjetima zaStite okolisa).

VODA

Prema rjeSenju o objedinjenim uvjetima zastite okolisa za postojece postrojenje
tvrtke Holcim (Hrvatska) d.o.0. od 15. rujna 2014. godine (Klasa: UP/I-351-
03/12-02/96, Urbroj: 517-06-2-2-1-14-46) i Rjesenju o izmjeni uvjeta okolisne
dozvole od 09.travnja 2018. godine (Klasa: UP/I-351-03/16-02/135, Urbroj:
517-06-2-2-1-18-16) za postojece postrojenje tvrtke Holcim (Hrvatska) d.o.o. u
Tocki 1.3. Tehnike kontrole i prevencije oneciscenja tijekom rada postrojenja
podnaslov Emisije u vode opisan je nacin ispustanja otpadnih voda sa lokacije.
U Tocki 1.7. Sustav pracenja (monitoring) opisan je sustav koristenja vode i
ispustanja otpadnih voda lokacije. U Tocki 2. Grani¢ne vrijednosti emisija,
Tocka 2.2. propisane su grani¢ne vrijednosti emisija U vode i tlo. U nastavku se
izdvajaju sljedece obveze:

e potencijalno onecis¢ene oborinske vode iz internog oborinskog sustava
odvodnje postrojenja nakon proc¢iSéavanja ispustati putem dva obalna
ispusta u more prema stvarnim koli¢inama (to¢ka 1.3.19, to¢ka 1.7.28 i
tocka 2.2.1, prema kriterijima Priloga I1l. Uredbe- kriterij 3., 4., 10. i 11.);

e primjenjivati Program mjera zastite voda tijekom uporabe postrojenja radi
postizanja ciljeva zaStite voda i vodnog okoliSa (tocka 2.2.3, prema
kriterijima Priloga Ill. Uredbe- kriterij 3., 4., 10. i 11.) vezano uz:

o kontrolu sustava interne odvodnje: Gradevine za odvodnju otpadnih
voda moraju zadovoljiti  kriterije  strukturalne  stabilnosti,
funkcionalnosti i vodonepropusnosti, a ispitivanja je potrebno
provoditi u roku 5 godina od stupanja na snagu podzakonskog
propisa o tehni¢kim zahtjevima za gradevine odvodnje otpadnih
voda, kao i rokovima obvezne kontrole ispravnosti gradevina
odvodnje i procis¢avanja otpadnih voda te potom svakih sljedecih 8
godina.

o redovno pregledavanje i odrzavanje opreme i uredaja: Korisnik je, iz
razloga prevencije oneciS¢enja, duzan uspostaviti sustav redovite
kontrole 1 odrzavanja uredaja i opreme kod koje zbog zapustenosti ili
nestruénog rukovanja moze do¢i do curenja ili izlijevanja tekucina
opasnih po vodni okoli§ (npr. spremnici, polazni i povratni vodovi i
dr.). Navedeni sustav treba biti dokumentiran, a osobe koje su
zaduzene za provodenje sustava moraju biti educirane za njegovo
provodenje. Ako navedeni sustav predvida i koriStenje usluga
vanjskih tvrtki, to mora biti navedeno u planu zajedno s popisom
ostalih zaduzenih osoba unutar tvrtke.

o postupanje u sluaju iznenadnog 1 izvanrednog oneciScenja:
Operativni plan interventnih mjera u slucaju iznenadnog zagadenja
voda se mora azurirati mjesec dana nakon bilo kakve promjene koja
moze utjecati na njegovu ucinkovitost i izvrSenje. U slucaju
iznenadnog i izvanrednog onecis¢enja Korisnik i odgovorne osobe iz
Operativnog plana duZne su postupati po procedurama navedenima u
Operativnom planu.
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e Operater je duzan voditi evidencije o godisnjoj koli¢ini ispustene otpadne
vode, na ocevidniku propisanom podzakonskim propisom o grani¢nim
vrijednostima emisija otpadnih voda. Evidencije podataka potrebno je
dostavljati Hrvatskim vodama, VGO za slivove sjevernog Jadrana, Rijeka.
Korisnik se obvezuje pocetkom svake godine dostaviti podatke za prethodnu
godinu o koli¢inama ispustene otpadne vode (obrazac A2) te izdvojenog
krutog i tekuceg otpada iz procesa odrzavanja sustava odvodnje i
procis¢avanja otpadnih voda (Toc¢ka 6.3 Okolisne dozvole)

e Podatke o ispustanjima u vode dostaviti na propisanim obrascima u Registar
onecis¢avanja okolisa jednom godisnje (do 31. ozujka tekuce godine za
proteklu kalendarsku godinu). Obveznik dostave podataka duzan je
najmanje pet godina ¢uvati podatke na temelju kojih su odredena ispustanja
u vode (tocka 6.4 Okolisne dozvole).

e Ocevidnike o nastanku i tijeku otpada voditi prema vrstama otpada, a
podatke 0 gospodarenju otpadom na propisanim obrascima dostaviti jednom
godi$nje U Registar onecis¢avanja okoliSa (do 31. ozujka tekuce godine za
proteklu kalendarsku godinu). Obveznik dostave podataka duzan je
najmanje pet godina ¢uvati podatke (to¢ka 6.5 Okolisne dozvole).

MORE Nije propisana.

TLO Nije propisana.

SUSTAV Nije propisana.

JAVNE

ODVODNJE

OTPADNIH

VODA

OSTALO SIGURNOSNO PREVENTIVNE MJERE

Sigurnosno-preventivne mjere su sastavni dio tehnoloskih procesa svih
postupaka oporabe otpada koji se obavljaju u Holcim (Hrvatska) d.o0.0. u smislu
opreme koja se koristi u pojedinom tehnoloskom procesu te propisanih
postupaka i uputa za rad, kao i nadzora obavljanja samih tehnoloskih procesa.
Uz navedeno, provode se i sljedece interne sigurnosno-preventivne mjere:

Mjere zastite na radu

e Kod obavljanja radnih zadataka djelatnici Holcima su duzni pridrzavati se
procjene opasnosti i drugih akata zastite zdravlja i sigurnosti na radu
LafargeHolcim Grupe i LafargeHolcimovih klju¢nih pravila specificiranih u
Vodicu za zaposlene za zaStitu zdravlja i1 sigurnosti na radu i na iste
upucivati i ostale sudionike koji nisu Holcimovi radnici, a koji na bilo koji
nacin sudjeluju u pojedinim dijelovima proizvodnog procesa.

Mijere zastite okoliSa

U svim dijelovima proizvodnog procesa, djelatnici pri obavljanju svojih radnih
zadataka moraju strogo postivati nacela iz Opée radne upute za zastitu okoliSa
Oznaka dokumenta RU-13_03_06.001 te na iste upucéivati i ostale sudionike koji
nisu Holcimovi zaposlenici, a koji na bilo koji na¢in sudjeluju u pojedinim
dijelovima proizvodnog procesa.
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V. NACRT PROSTORNOG RAZMJESTAJA TEHNOLOSKIH
PROCESA
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Koromaéno b, 52222 Koromagno

ADRESA GOSPODARSKOG SUBJEKTA:

NAZIV POSTROJEMJA:
Tvornica cementa

MJIESTO | DATUM IZRADE:
Zagreb, prosinac 2019.

ADRESA LOKACIJE POSTROJENJA:
Koromagno 7b, 52222 Koromaéno
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GSM LINK d.o.o.
Grizanska 5

10 040 Zagreb

telffax: +385 (0)1 2989 060
e-mail: info@gsmilink.hr

SADRZAJ: NACRT PROSTORNOG RAZMJESTAJA TEHNOLOSKIH PROCESA
OBRADE OTPADA MA IZVODU I1Z KATASTARSKOG PLANA
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VI.
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VIlI. MJERE NAKON ZATVARANJA, ODNOSNO PRESTANKA
OBAVLJANJA POSTUPAKA ZA KOJE JE IZDANA DOZVOLA

Holcim (Hrvatska) d.o.o. dugoro¢no ne planira zatvaranje postrojenja te se trenutno ne
predvidaju ni dodatne investicijske mjere. U slucaju da nastupe nepredvideni uvjeti koji bi
iziskivali potrebu obustave rada i zatvaranja postrojenja, sukladno zakonskim propisima,
provest ¢e sve potrebne mjere u cilju izbjegavanja rizika od oneciS¢enja ili sprjeCavanja
opasnosti po zdravlje ljudi.

Nakon zatvaranja, odnosno prestanka obavljanja postupaka za koje je izdana dozvola za
gospodarenje otpadom, prostor ¢e se dovesti u prvobitno stanje sukladno Zakonu o gradnji
(NN 153/13 i 20/17).

Uklanjanje gradevine ili njezina dijela je sukladno Zakonu o gradnji (NN 153/13 i 20/17)
izvedba radova razgradnje gradevine ili njezina dijela s mjesta na kojem se nalazi, ukljuc¢ivo i
gospodarenje zateCenim otpadom u gradevini i na gradevnoj Cestici, te gradevnog materijala i
gradevnog otpada nastalog razgradnjom gradevine sukladno propisima koji ureduju
gospodarenje otpadom, te dovodenje gradevne cCestice, odnosno zemljista na kojemu se
nalazila gradevina u uredno stanje.

Uklanjanje postrojenja ukljucuje praznjenje, ¢is¢enje i rastavljanje nepotrebnih nadzemnih i
podzemnih struktura, ukljucujuéi i ostatke glavnih i pomo¢nih tvari koje sudjeluju u
tehnoloskom procesu, odvoz i oporabu/zbrinjavanje otpada te pregled i analizu terena na
lokaciji. Krajnji cilj je uklanjanje i oporaba/zbrinjavanje svih materijala s lokacije postrojenja,
koji bi mogli predstavljati opasnost za okoli§ i t0 na nacin koji nece prouzrociti novo
oneciscenje.

Gradevine sa svim prate¢im sadrzajima kao i ostaci sirovina, gotovih proizvoda te sve vrste
otpadnih tvari ¢e se u potpunosti ukloniti u skladu s vaze¢im zakonskim i internim propisima.

Potrebno je pridrzavati se propisanih mjera i standarda prilikom rusenja i uklanjanja
gradevine te osigurati nadzor od strane nadleznih sluzbi.

U svrhu zatvaranja i razgradnje postrojenja u kojima se obavlja gospodarenje otpadom izradit
¢e se Program razgradnje koji ¢e obuhvatiti sljedeée aktivnosti:

1. obustava rada postrojenja, ukljucujuci sve tehnoloSke procese, procese skladistenja i
pomocne procese

2. praznjenje gradevina i svih spremnika za skladistenje otpada

uklanjanje, odvoz i oporaba/zbrinjavanje otpada putem ovlastenih pravnih ili fizickih

osoba-obrtnika

¢iS¢enje gradevina i1 svih spremnika

rastavljanje i uklanjanje opreme/spremnika

rusenje/uklanjanje objekata koji nisu predvideni za daljnju uporabu

odvoz i oporaba/zbrinjavanje otpada (gradevinski, metalni) putem ovlastenih pravnih ili

fizickih osoba-obrtnika

8. pregled lokacije i ocjena stanja okolisa

9. ovjera dokumentacije o razgradnji postrojenja i ¢iS¢enju lokacije

Program razgradnje uklju¢ivat ¢e i analizu i ocjenu stanja okoliSa na lokaciji u cilju

odredivanja razine onecis¢enja i potrebe za sanacijom zemljista.

w

No ok

Ako ocjena stanja okoliSa prilikom zatvaranja postrojenja ukaze na potrebu sanacije, izradit ¢e
I provesti program sanacije.
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VIII. 1IZRACUNI
a) ZAPREMINE SEKUNDARNIH SPREMNIKA

Gospodarenje otpadom odnosi se na kruti neopasni otpad za $to nije propisana obveza
koriStenja sekundarnog spremnika.

b) KORISNI PROSTOR SKLADISTA OTPADA

1. Prihvatni plato - otvoreni betonski bunker za prihvat kotlovske $ljake

Dimenzije 10 m x 6,5 m
Visina skladiStenja: 2 m
Korisna zapremina skladista: 10 m x 6,5m x 2 m = 130 m®

Napomena: iskoristiv je cijeli skladi$ni prostor uslijed koncepta samog skladista i tehnologije
rada $to je vidljivo iz nize dane skice

10m
ek

Y

Prihvatni plato kotlovske 8ljake (,.boks™) 6,5m

prrr

Pristup mehanizaciji

2. Prihvatni plato - otvoreni betonski bunker za prihvat koristenih ljevackih pijesaka

Dimenzije 30 mx 10 m
Visina skladistenja: 2 m
Korisna zapremina skladista: 30 m x 10 m x 2 m = 600 m3

Napomena: iskoristiv je cijeli skladisni prostor uslijed koncepta samog skladista i tehnologije
rada $to je vidljivo iz nize dane skice.
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Pristup mehanizaciji

3. Plato za skladistenje §ljake iz visokih peéi

Plato za skladistenje §ljake iz visokih peéi ima povr$inu oko 2 400 m?, kako je prikazano na
nize danoj skici. Otpad se skladisti do prosjec¢ne visine od oko 2 m. Koristi se cijeli skladi$ni
prostor. Manipulacija sa otpadom se odvija sa vanjskih povrsina i nije uklju¢ena u povrSinu
skladista.

Korisna zapremina skladista: 2 400 m? x 2,2 m =5 280 m® = 5 300 m®

4. Skladiste Sljake iz visokih peéi za dnevne potrebe -plato

Skladiste dnevnih potreba §ljake iz visokih peéi ima povrsinu od 320 m?, a otpad se skladisti
do visine od oko 2 m.

Korisna zapremina skladista: 320 m? x 2,2 m = 704 mé = 700 m®
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Sluzi za prihvat korektiva sa platoa od kuda se korektivi dalje transportiraju do
bunkera/silosa korektiva za dnevne potrebe.

6. Betonski bunker/silos korektiva volumena 60 m?3

Sluzi za skladiStenje korektiva za dnevne potrebe tehnoloskog procesa proizvodnje cementa.

7. Samostojeéi ¢eli¢ni silos volumena 65 m?®

Sluzi za prihvat i skladistenje REA gipsa.

8. Samostojeci ¢eli¢ni silos volumena 800 m3

Sluzi za prihvat i skladiStenje lebdeceg pepela.

9. Samostojeéi ¢eli¢ni silos volumena 200 m3

Sluzi za prihvat 1 skladiStenje filtarske praSine.

10. Betonski bunker volumena 300 m3

Sluzi za skladistenje $ljake iz visokih peci za dnevne potrebe tehnoloskog procesa.
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Prilog 1. Preslika dokumenta o €lanstvu u komori nositelja izrade elaborata

Kilasa:
Urbroj:
Zagreb,

REPUBLIKA HRVATSKA

HRVATSKA KOMORA
INZENJERA STROJARSTVA

035-04/19-01/ 1629
503-351-10-1
20. svibnja 2019,

Hrvatska komora inZenjera strojarstva na temelju ¢lanka 159. Zakona o
opéem upravnom postupku ("Narodne novine®, br, 47/09), po zahtjevu koji je podnio
Edvard Kristi¢, dipl.ing.stroj., Zagreb, Viadimira RuZdjaka 20, izdaje

POTVRDU

Uvidom u sluZbenu evidenciju koju vodi Hrvatska komora inZenjera
strojarstva razvidno je da je Edvard Kristié, dipling.stroj., OIB
63435659967, Zagreb, upisan u Imenik oviastenih inZenjera strojarstva,
s danom upisa 15.06.2009. godine, pod rednim brojem 1629, te je
stekao pravo na uporabu strukovnog naziva "oviasteni inZenjer
strojarstva”, zaposien u TEHNOEKSPERT d.o.0., Zagreb.

Edvard Kristi€, dipl.ing.stroj., upisan u Imenik oviatenih inZenjera
strojarstva, pod rednim brojem 1629 nije u statusu mirovanja &lanstva u
Hrvatskoj komori inZenjera strojarstva.

Edvard Kristi¢, dipl.ing.stroj., upisan u Imenik oviastenih InZenjera
strojarstva, pod rednim brojem 1628 nije pod stegovnim postupkom te
nema izreCenu mjeru priviemenog lli trajnog oduzimanja prava na
obavljanje struénih posiova oviastenog inZenjera strojarstva,

Ova potvrda se moZe koristiti samo u svrhu dokazivanja da je imenovani
aktivni &lan Hrvatske komore InZenjera strojarstva koja je pravna
sliednica Hrvatske komore arhitekata i inZenjera u graditeljstvu -
Razreda inZenjera strojarstva.
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Prilog 2. Preslika dokaza o obveznom osiguranju od profesionalne odgovornosti
nositelja izrade elaborata

Ugovaratelj:

Oslguranik:
B

Predmet osiguranja:

Trajanje osiguranja:
Obratunsko razdoblje:

Limit pokrida:

Agregatnl imit:

Uvjeti:

Posebne napomene:

U Zagrebu, 31,5.2019.

\ HOK
“ OSIGURANJE

Premlija i placanje premije:

POTVRDA O OSIGURANJU

Kristi¢ Edvard
Viadimira Ruidjaka 20, 10000 Zagreb

HRVATSKA KOMORA IN2ENJERA STROJARSTVA, Zagreb, Ulica grada Vukovara 271
O1B: 26023027358

Kristi¢ Edvard
63435659967

Profesionalna odgovornost u arhitektonskim | infenjerskim poslovima |
djelatnostima u prostornom uredenju | gradnji

vitegodiinje

03.,06,2019. - 31.05.2020.

Svota osiguranja za osnowno pokride iznosi 1.000.000 kn po svakom Stetnom
dogadaju | 200,000 kn za &isto imovinsku itetu. Ukoliko u obavijanju strudnih p

iz Istog v a s naruditely djetuje Letiri ili vite osiguranika, a tetu prouzrodi
jedan od njih, limit pokri¢a u tom slulaju se povedava za S0 % i iznosi 1.500.000,00 kn
Ako jedan osigurani sluéaj prouzrote dva, tri ili vile osiguranika ukupnl limit po tom
osiguranom slutaju jednak je 2broju njihovih pojedinaZnih limita, a znosi najvile do
6.000.000,00 kn po osiguranom sluaju

3.000.000 kn za sve osigurane sluéajeve ostvarene unutar osigurateljnog razdoblja

Visina premije | nadin pladanja utvrdenl su Ugovorom o videgodiinjem obveznom
osiguranju oviaitenih infenjera strojarstva, oviadtenih voditelja gradenja, ovialtenih
voditelja radova od profesionalne odgovornostl u arhitektonskim | infenjerskim
poslavima | djelatnostima u prostornom uredenju | gradnji zakljulenim izmedu HOK
osiguranja d.d, | Hrvatske komore infenjera strojarstva

Uvjetl za osiguranje od profesionalne odgovornosti u arhitektonskim | infenjerskim
posh a i djel Ima u prostornom uredenju | gradnji | Opéi uvjet! za osiguranje
imovine

*pod profesionainom odgovornoiéu csiguranika pokrivena je | odgovornost 2a tetu
koju bl mogao prouzroditi elaboratom gospodarenja otpadom kojl je izradio

Ova potvrda izdaje se na temelju skupne police osiguranja br. 13-0000008611.
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