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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postojec¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

Uvod

Predmet Zahtjeva za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okolisa je tvornica kamene vune
Rockwool Adriatic d.o.0., Opéina Potpiéan.

Obveza, cilj i svrha utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoliSa za postrojenja koja djeluju
na podru¢ju Republike Hrvatske definirani su Zakonom o zastiti okoliSa (NN 110/07) i
Uredbom o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa" (NN 114/08), gdje je
navedeno da se Uredba primjenjuje na postrojenja u kojima se obavljaju i na postrojenja u
kojima ¢e se nakon izgradnje, odnosno rekonstrukcije i pustanja u redoviti rad obavljati
djelatnosti kojima se mogu prouzrociti emisije kojima se oneciscuje tlo, zrak, vode i more.
Prema Prilogu I Uredbe Popis djelatnosti kojima se mogu prouzrociti emisije kojima se
oneciséuje tlo, zrak, vode i more, navedeni zahvat (tvornica kamene vune Rockwool Adriatic
d.o.0.) nalazi se u prilogu I pod toc¢kom:

3.4. Postrojenje za taljenje mineralnih tvar, ukljucujuci proizvodnju mineralnih viakana,
kapaciteta teljenja preko 20 tona na dan

Rad tvornice kamene vune Rockwool Adriatic d.o.o0. podlozan je uskladenju s prepoznatim i u
zemljama Europske unije primijenjenim najboljim raspolozivim tehnikama® (Best Available
Techniques — BAT/NRT). To se uskladenje provodi suglasno zahtjevima EU, sadrzanim u
Programu cjelovitog spreCavanja onecis¢enja i kontrole (Integrated Pollution Prevention and
Control — IPPC). Najbolje raspolozive tehnike, koje se primjenjuju u zemljama EU, prikazane
su i detaljno multidisciplinarno analizirane u referentnim dokumentima Europske komisije o
najboljim dostupnim tehnikama (skraceno, prema engleskom izvorniku: BREF), koji se
odnose na Citav niz tematskih podruéja u kojima nastaju ili mogu nastati oneciScenia,
odnosno negativni utjecaji na okolis. Iz tog razloga tehnicko-tehnolosko rjeSenje tvornica
kamene vune Rockwool Adriatic d.o.o. (ukljuujuci i njegove utjecaje/emisije u okolis)
potrebno je usporediti, a ako je u smislu reduciranja utjecaja na okolis potrebno, i uskladiti s
nekom od tehnologija prikazanim u Referentnim dokumentima Europske komisije o najboljim
dostupnim tehnologijama za:
1. industrijsku proizvodnju stakla (RDNRT: -IPPC Reference Document on the General
Principles in the Glass Manufacturing Industry, December 2001 (GLS))
2. industrijske rashladne sustave(RDNRT: IPPC Reference Document on the General
Principles on Industrial Cooling System, December 2001 (CV)
3. skladisne emisije (RDNRT: IPPC Reference Document on Best Available Techiques for
Emissions from Storage, July 2006 (ESB))
4. energetsku ucinkovitost (RDNRT: IPPC Reference Document on Best Available
Techniques for Energy Efficiency, February 2009 (ENE))
5. sustave monitoringa (RDNRT: IPPC Reference Document on Best Available
Techniques for General Principles of Monitoring, July 2003 (MON))
6. ekonomske aspekte i aspekte prenosenja onecis¢enja iz jednog medija u drugi
(RDNRT: IPPC Reference Document on the General Principles on Economics and
Cross — Media Effects, July 2006 (ECM).

Sadrzaj ovog Zahtjeva, izraden je u skladu sa zahtjevima Priloga IIT OBRAZAC ZAHTJEVA ZA
UTVRDIVANIJE OBIJEDINJENIH UVIETA ZASTITE OKOLISA (OZ-IPPC) Uredbe o postupku

utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa® (NN 114/08), kojim je definiran standardni
format (obrazac) Zahtjeva za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okolisa.

1 Najbolje raspolozive (dostupne) tehnike (tehnologije) predstavljaju sve tehnike, ukljucujuéi tehnologiju, planiranje, izgradnju,
odrzavanje, rad i zatvaranje pogona, koje su primjenjive u praksi pod prihvatljivim tehnickim i ekonomskim uvjetima te su
najucinkovitije u postizanju najviseg stupnja zastite okoliSa kao cjeline.
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postojec¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

Ugovorom izmedu tvrtke ROCKWOOL ADRIATIC d.o.0., i tvrtke DVOKUT-ECRO d.0.0. iz
Zagreba, narucena je izrada Zahtjeva s osnovnim ciljem da se utvrde objedinjeni uvjeti za
izgradenu tvornicu kamene vune Rockwool Adriatic d.o.o.
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postoje¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

A. Podaci o tvrtki
1. Osnovni podaci
1.1. | Naziv gospodarskog subjekta Rockwool Adriatic d.o.o.
1.2. | Pravni oblik tvrtke Drustvo s ogranicenom odgovornoscu
1.3. |Vrsta zahtjeva Novo postrojenje -
Postojece postrojenje Da
Znatne izmjene | -
postrojenija
Zatvaranje postrojenja -
1.4. | Adresa gospodarskog subjekta 52333 Potpican, Poduzetnitka zona Pican 1
1.5. |Postanska adresa ako je razlicita
od 1.4.
1.6. |e-mail i web adresa neven.vlacic@rockwool.com
1.7. | Kontakt osoba, pozicija Neven Vlaci¢ — voditelj procesa kvalitete i ekologije
1.8. | Maticni broj gospodarskog | MB: 1906925
subjekta MBS: 040208458
QIB: 68329725135
1.9. [Klasifikacijska oznaka djelatnosti | Prema NKD djelatnost 14300
gospodarskog subjekta Tocka 3.4. priloga I Uredbe o postupku utvrdivanja
objedinjenih uvjeta zastite okolisa (NN 114/08)
2. Podaci o postrojenju
2.1. | Naziv postrojenja Rockwool Adriatic d.o.o.
2.2. |Adresa postrojenja Poduzetnicka zona Pi¢an 1, 52333 Potpiéan
2.3. | Adresa lokacije postrojenja Poduzetnicka zona Pi¢an 1, 52333 Potpican
2.4. | Broj zaposlenih Zaposlenih u postrojenju - 128
2.5. | Datum pocetka i zavrSetka rada Pocetak probne proizvodnje: 18.08.2008.
postrojenja, ako je planiran ZavrsSetak rada postrojenja: nije u planu
2.6. |Popis djelatnosti  postrojenja Kapacitet postrojenja: 125.000 tona proizvoda na godinu
prema Prilogu 1 Uredbe i procesa 3.4. Postrojenje za taljenje mineralnih tvar, ukljucujuci
koji se odvijaju proizvodnju mineralnih vlakana, kapaciteta teljenja preko 20
a) djelatnost pod tockom 3.4. tona na dan
3. Dodatne informacije o postrojenju
31 Provedena procjena utjecaja na Da Datum: sijecanj 2006
= | okolis Oznaka dokumenta: SUO-I-16-430/04
Oznaka dokumenta (kratki opis u zahtjevu)
SUO-I-16-430/04 ;
37 Ima li znacajnih prekogranicnih Ne I-16-530/08 Elaborat o opsegu mijerenja i

ucinaka na drugu zemlju?

odredivanju lokacija postaja za pracenje
kakvoce zraka u okolici tvornice Rockwool u
Picanu /prilog 1/
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postoje¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

4. Osnovni podaci o postojecim dozvolama

4.1 Lokacijska dozvola Datum 16.02.2006.
izdavanja
Broj Ur.br.:531-06-05-21-NK

4.2 | Gradevinska dozvola Datum 27.07.2006.
izdavanja
Broj Ur.br.: 531-10-2-1-1-066-06-40
Datum Izmjena i dopuna gradevinske dozvole
izdavanja 11.07.2008.
Broj Ur.br.: 531-10-2-1-1-1066-08-20
Datum II.Izmjena i dopuna gradevinske dozvole
izdavanja 30.11.20009.
Broj Ur.br.: 531-18-1-1-066-09-4
Datum III.Izmjena i dopuna gradevinske dozvole
izdavanja 28.1.2011.
Broj Ur.br.: 531-18-1-1-066-11-10

4.3 Uporabna dozvola Datum 23.04.2012.
izdavanja
Broj Ur.br.: 531-18-1-2-607-12-29

5.  Podaci vezani za izmjenu postojecih objedinjenih uvjeta zastite

okolisa

5.1 |Vrsta izmjena koje se predlazu i razlozi za izmjenu | Nema ih

6. Zasticeni podaci

Br. Zaiticeni podadi u zahtjevu Zastlcenl/poyjernjlw RazI92| zbs)g, kOJIh su p_oda_I_C|_

podaci smatraju zasti¢enim/povijerljivim
Zasticene podatke treba oznaciti
zelenim markerom ili tiskati na Nema ih Nema ih

svijetlo zelenom papiru
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postojec¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

B. Sustavi upravljanja koji se primjenjuju ili predlazu

Je li postojanje certificirano prema normi ISO 14001 ili je |Postrojenje nije sluzbeno
registrirano u skladu sa sustavom EMAS (ili oboje) — ako je, | cerificirano prema ISO 14001 niti je
ovdje navedite broj certifikata/registracije registrirano sukladno sutavu EMAS

Postrojenje ima uspostavljen sustav upravljanja okoliSem prema ISO 14001, medutim za sad isti nije
formalno certificiran. Formalni postupak certifikacije provest ¢e se samo ako je to trziSno i ekonomski
opravdano.

Kvaliteta proizvodnje, proizvoda i svakog pojedinacnog postupka provodi se prema najvisSim
standardima i postupcima koji formalno zadovoljavaju uvjete akreditacije.

Registracija sukladno sustavu EMAS nije napravljena jer je tek u postupku dobivanje uporabne
dozvole, iako je izraden Plan upravljanja okoliSem u tvornici kamene vune Rockwool Adriatic d.0.o0. u
Pi¢nu, Ekonerg, ozujak 2008 - prilog /2/ i izradena je Ocjene stanja parametara okolisa i upravljanja
okoliSem u tvornici kamene vune Rockwool Adriatic d.o.0. u Pi¢nu, Ekonerg, sijeCanj 2008 — prilog /3/.

Uz zahtjev priloZite organogram upravljanja (navedite pozicije,
ne imena). Ovdje navedite referentnu oznaku prilozenog | Privitak br. 1B
dokumenta.

Ima li postrojenje formalnu politiku okolisa? DA

Rockwool grupacija ureduje politiku okoliS$a na osnovi Environmental Assurance Manual, Rockwool
Group Policy, Rockwool 2006 — prilog /4a/ Sto je strogo formalizirana politika upravljanja, kojom su
detaljno definirani nacini sprjecavanja oneciS¢enja, mjerenja emisija, djelovanja u slucaju akcidenta,
kao i drugi relevantni parametri za prihvatljivo upravljanje okoliSom. Svako podrucje rada regulirano je
internim obaveznim i dobrovoljnim uputama.

Na osnovi Environmental Assurance Manual — prilog /4a/ i pozitivhe regulative Republike Hrvatske
Tvrtka Rockwool Adriatic d.o.o. izradila je niz dokumenata kojima se ureduje odnos i politika tvrtke
prema zastiti okolia a koje su prilagodene uvjetima tvornice Rockwool Adriatica.

Izraden je Plan upravljanja okoliSem u tvornici kamene vune Rockwool Adriatic d.o.0. u Piénu,
Ekonerg, ozujak 2008 prilog /2/ i Ocjene stanja parametara okolisa i upravljanja okoliSem u tvornici
kamene vune Rockwool Adriatic d.o.0. u Pi¢nu, Ekonerg, sije¢anj 2008 — prilog /3/.

Pravna analiza propisa s podrucja zastite okolisa, zastite zraka, iz podrucja otpada i zastite voda —
prilog /5/.

Ima i postrojenje programe preventivnog odrzavanja za
relevantni pogon i opremu?

Primjenjuje li se u postrojenju neka metoda za evidentiranje
odrzavanija i preispitivanja potreba u pogledu odrzavanja?

DA

Na nivou tvornice implementiran je SAP program koji obuhvaca planiranje, provodenje i kontrolu svih
poslovnih procesa.

SAP program ima PM (Plant maintenance; odrzavanje tvornice) modul kojim se planira, organizira i
prati odrzavanje strojeva i opreme. Unutar PM modula se kreiraju planovi preventivnog i proaktivnog
odrzavanija, te se evidentira provodenje korektivnih aktivnosti i nastali troskovi.

Preventivni radovi se obavljaju prema preventivnim radnim nalozima koje generira sustav i sadrze sve
operacije i opise potrebne za provodenje zahtijevanih aktivnosti za pojedini stroj.

Postoji arhiva izvrSenih radnih naloga u papirnatom i elektronskom obliku (SAP-PM modul).
Svaki dio postrojenja (stroj, uredaj) evidentiran je u programu jedinstvenom oznakom (broj), sve

izmjene i poboljSanja na strojevima i opremi se evidentiraju te je stoga moguce brzo i jednostavno
izvrSiti pregled povijesti opreme.

Poglavlje B 9




Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postojec¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

Obavljanje nadzora i mjerenja
Postoji li sustav po kojemu se utvrduje kljucni pokazatelj utjecaja

na okolis?

Ima li postrojenje uspostavljeni i odrzavani sustav za mjerenje i | DA Prilog /6, 1/
pracenje pokazatelja, koji omogucuju pregled poboljSanje rada

postrojenja?

Ako je odgovor DA, navedite kljucne pokazatelje

Emisije u zrak su najrelevantniji parametri pracenja utjecaja na okoliS Sto je karakteristicno za
proizvodnju kamene vune kao industrije s minimalnom koli¢éinom otpada. Otpad se reciklira i vraca u
proizvodnju dok je voda u zatvorenom recirkulacijskom sustavu.

Uspostavljenost sustava mjerenja i utvrdivanje klju¢nih pokazatelja utjecaja na okolis prikazan je u
elaboratu Uskladivanje sustava kontinuiranog mjerenja emisija iz pogona Rockwool Adriatic d.o.o. s
relevantnom regulativom Republike Hrvatske — prilog /6/, koji je izraden u cilju pracenja utjecaja na
okoli§ te Elaboratu o opsegu mijerenja i odredivanju lokacija postaja za pracenje kakvoce zraka u
okolici tvornice Rockwool u Picanu — prilog /1/.

Izobrazba | Prilog /7/

Izobrazba se redovno provodi od 2006. godine za sve djelatnike u Rockwool Adriatic d.o.0. Tako je za
obuku radnika do sada potroseno oko 2 milijuna €.

Postoji procedura obuke CP-PQ-15 — prilog /7/, financijska sredstva, godiSnji plan obuke, pracenje
obuke i izvijestavanje koje se odnosi na pracenje obuke.

Program i plan izobrazbe radnika odreden je za svako radno mjesto u procesu proizvodnje.

Svi operateri su prosli viévemjeseénu obuku upravljanja postrojenjem u Rockwool-ovim tvornicama u
Francuskoj, Njemackoj i Spanjolskoj. Tijekom boravka obucavali su se upravljanjem linije proizvoda
postujuci zakone vezane uz zastitu okoliSa u drzavi u kojoj se tvornica nalazi. Tamo su stecena znanja
iz teoretskog dijela posla, te prakti¢na znanja iz samostalnog rada uz odgovarajuéi nadzor. Nakon toga
su iskusni djelatnici iz drugih RW tvornica, tijekom nekoliko mjeseci u pocetku rada Rockwool
Adriatica, (tzv. ,shadow team"), nadgledali i obucavali radnike Rockwool-a u Hrvatskoj.

Upravljanje Rockwool-ove linije u Piénu vodi se tako da se postuju zakonske odrednice dane rjeSenjem
MZOPUG-a'. U tu svrhu provode se treninzi unutar tvornice gdje se prezentiraju Operativni planovi,
vjezbe i radne upute po kojima se mora voditi proizvodnja, analiziraju se problemi u cilju usavrSavanja
kako bi proizvodni ucinak u svim segmentima bio poboljSan i voden bez ekscesnih situacija.

Kemikalije i vode

Operaterima se periodi¢no prezentira Operativni plan intervencija u zastiti okoliSa i Operativni plan
mjera u slucaju iznenadnog oneciS¢enja voda, o ¢emu se vodi evidencija koja se pohranjuje u
elektronskom i papirnatom obliku. Unutar tvornice provode se prezentacije upoznavanja, vijezbe te
treninzi kako bi se pravovaljano postupalo u slucaju ekscesnih situacija.

Emisije u zrak

Proizvodna linija vodi se tako da emisije u zrak ne budu vece od dozvoljenih. U tu svrhu izradene su
radne upute kako voditi proizvodnju, kako reagirati u slucaju nepredvidenih situacija i koje korektivne
akcije se poduzimaju u slucaju povecanje emisija. Proizvodna linija je opremljena upozorenjima o
potencijalnim ekscesnim situacijama. Izradena je i radna uputa gdje se navodi kako postupati pri
kojem upozorenju. Unutar tvornice se obavljaju prezentacije radnih uputa i treninzi kako bi operateri
znali pravovaljano postupiti u svakoj situaciji te tako svelo na minimum ekscesne situacije.

Potvrdite da su sustavi izobrazbe uspostavljeni (ili ¢e biti uspostavljeni i da ¢e izobrazba zapoceti u
roku od 2 mjeseca od izdavanja dozvole)
1. za sve relevantno osoblje, ukljucujuci ugovaratelje i osobe koje nabavljaju opremu i sirovine; i

! Ministarstvo zastite okoli$a, prostornog uredenja i graditeljstva (MZOPUG) je u meduvremenu promijenilo ime u Ministarstvo
zastite okoliSa i prirode (MZOP).
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postojec¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

2. da izobrazba obuhvaca sljedeca pitanja

° svijest o regulatornim implikacijama dozvole na rad postrojenja i osoblja

svijest o svim ucincima na okoli$ koji mogu proizadi iz rada u normalnim i izvanrednim
uvjetima
o svijest o potrebi prijavljivanja odstupanja od dozvole
o sprecavanje slucajnih emisija i postupak koji treba provesti kad dode do slucajnih emisija
o svijest o potrebi uvodenja evidencije u izobrazbi

Prema poslovnoj politici Grupe Rockwool uspostavljen je sustav izobrazbe radnika koji se za tvornicu
Rockwool Adriatic d.o.0. odvija od 2006. godine i ona je kontinuirani proces koji za djelatnike traje dok
su zaposleni u Grupaciji Rockwool.

Program izobrazbe svakog radnika obuhvaca ucenje i savladavanje najboljih radnih tehnika za radno
mjesto na kojem ce obavljati svoje poslove i radne zadatke, izobrazbu rada na siguran nacin uz
postizanje Sto vece ucinkovitosti rada, postizanja kvalitete obavljenih poslova i zastite okoliSa na
propisanu mjeru.

Edukacijom i izobrazbom svih djelatnika razvija se svijest o svim ucincima na okolis koji proizlaze iz
normalnog i ekscesnog rada postrojenja, o potrebi podnoSenja izvies¢a u slucaju ekscesnog rada, o
sprjeavanju nezeljenih emisija.

Provodi se evidencija izobrazbe za svakog radnika, a interni i eksterni certifikati Cuvaju se trajno.

Postoji li jasno priopcenje o kvalifikacijama i sposobnostima koje | Privitak br. 2B
su potrebne za klju¢na radna mjesta?

Tijekom objave natjeCaja za odredeno radno mijesto kvalifikacije su navedene u oglasu.
Postoji sistematizacija radnih mjesta gdje su kvalifikacije i sposobnosti definirane.

Svi zaposlenici imaju odgovarajuéu kvalifikaciju za poslove koje obavljaju, upoznati su sa procesom
proizvodnje i opasnostima koje se javljaju te su osposobljeni za rad na siguran nacin.

Raspored operatera i radnika na proizvodnoj liniji prikazan je na crtezu u Privitku br. 2B. Na istom
crtezu prikazana su mjesta u proizvodnom procesu sa posebnim opasnostima. Na mjestima u
proizvodnom procesu gdje su prisutne posebne opasnosti obavlja se daljinsko vodenje i nadzor
procesa uz povremeni obilazak radnika.

Za pomocne poslove (Cuvanje tvornice, CiS¢enje, odrzavanje tvornickog kruga, dostava i sl.) angazirani
su radnici iz specijaliziranih tvrtki.

Koji su, ako postoje, industrijski standardi za izobrazbu u ovom sektoru i do kojeg ih stupnja
postrojenje zadovoljava?

Postrojenje zadovoljava sve standarde za izobrazbu u skladu sa regulativom Republike Hrvatske i
Grupacije Rockwool,

Npr.
Edukacija zastite na radu i zasStite od poZara, Uvodni trening upoznavanja s kompanijom i ostalim
odjelima.

Principi Vodstva (Principle of Leadeship program)

Grupa vodi program obrazovanja voditelja (managera) s ciljem harmonizacije po programu ,Princip
Vodstva".

Direktor tvornice duzan je osigurati da se to provodi. Ako za specificnu tvornicu postoji potreba za
promjenama programa, te promjene mora odobriti vodstvo Grupacije Rockwool prije nego se
implementiraju.

Rockwool Fakultet (Rockwool University)
Fakultet je lociran u Danskoj i cilj mu je obuka voditelja, inZzenjera, ekonomista i drugih klju¢nih
kadrova sukladno poslovnoj strategiji grupacije.

Postoji i pisani postupak za rjeSavanje, istraZivanje, | Prilog /8, 9, 10, 11, 12/
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postojec¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

obavjestavanje o i prijavljivanje sluCajeva stvarnih ili
potencijalnih nesukladnosti, uklju¢ujué¢i poduzimanje mjera za
ublaZzavanje izazvanih Stetnih ucinaka te za pokretanje i
provodenje korektivnih i preventivhih mjera?

Izradeni su Planovi gdje je definirano rjeSavanje, istraZivanje, obavjestavanje i prijavljivanje slucajeva
stvarnih ili potencijalnih nesukladnosti, ukljucuju¢i poduzimanje mjera za ublazavanje izazvanih Stetnih
ucinaka te za pokretanje i provodenje korektivnih i preventivnih mjera.
e Operativni plan intervencija u zastiti okoliSa — prilog /8/ (ROCKWOOL ADRIATIC d.o.0., u
svom proizvodnom procesu upotrebljava i skladisti opasne tvari, u koli¢ini vecoj od
navedene u Prilogu 2. Plana intervencija u zastiti okoliSa (NN 82/99, 86/99, 12/01))2
e Plan gospodarenja s otpadom — prilog /9/
e Operativni plan interventnih mjera u slucaju iznenadnog onecis¢enja voda- prilog /10/.

Izradeni su dodatni planovi i procedure koje su indirektno vezane uz ekolosku nesrecu, a za koje
postoji obveza temeljem Zakona o zastiti na radu (NN 59/96, 94/96, 114/03, 86/08 i 75/09) —
literatura /2/, Zakona o zastiti od pozara (NN 58/93, 33/05) — popis propisa /8 Akcidenti/, Zakona o
zastiti i spasavanju (NN 174/04, 79/07, 38/09 i 127/10) — literatura /8 Akcidenti / od strane Zagreb-
inspekta RN 22-310/08. Npr. Procjena opasnosti i Stetnosti (Al podaci o djelatnosti i objektima
poslodavca, B3 podaci o postojetem stanju, analiza radnih mjesta proces i kvaliteta) Plan mjera za
smanjivanje razina opasnosti.

Elaborat zastite od pozara I-06-117-GP-000-P1.0 - prilog/11/ i Prikaz mjera zastite od tehnoloskih
eksplozija I-06-117-ZTE - prilog/12/. Sustav gradevinskih elemenata i nacin ugradbe kao i tehnicka
rjeSenja odgovaraju protupozarnim zahtjevima definiranim u Elaboratu zastite od pozara I-06-117-GP-
000-P1.0 - prilog/11/, a postojece interne prometnice su takve da omogucuju pristup i intervenciju
vatrogasaca.

Sukladno zahtjevima Zakona o prostornom uredenju i gradnji (NN 76/07, 38/09, 55/11 i 90/11) popis
propisa /2 Prostorna obiljeZja/, projektom, odnosno tehnickim rjeSenjima pojedinih dijelova gradevine,
osigurano je da se u slucaju pozara:

e ocuva nosivost konstrukcije

e omogudi zastita vatrogasaca i ostalih koji sudjeluju u spasavanju.

Postoiji li pisani postupak za biljezenje, istrazivanje, te za obavjeStavanje i izvies¢ivanje o prigovorima
vezanim uz pitanja okoliSa, koji ukljuCuje i poduzimanje korektivnih mjera i sprjecavanje ponovne
pojave problema?

Otvoren je besplatan broj 0800 333 332 koji je otvoren 24 sata svakog dana te je promoviran u
brosuri za lokalno stanovnistvo. Broj je namijenjen susjedima odnosno stanovnistvu u okolici tvornice.
Vodi se evidencija o pozivima. Odjel za odnose s javnoS¢u odgovara na ove pozive u uredovno
vrijeme, a izvan tog vremena na pozive odgovaraju dezurni djelatnici. BiljeSka o svakom pozivu
ukljuCuje sljedeée: datum i sat poziva, ime pozivatelja (ukoliko Zeli dati podatak), mjesto i adresa,
razlog poziva. Isto se odnosi na sve ucinjeno vezano uz poziv te sve ostale povratne informacije. Po
zaprimljenom pozivu kontaktiraju se kolege iz proizvodnog pogona kako bi ih se upoznalo sa
sadrzajem prigovora, te kako bi se od njih dobile povratne informacije. Vrlo ¢esto po zaprimljenom
pozivu predstavnici tvrtke izlaze na teren, upravo kako bi se provjerila vjerodostojnost i utemeljenost
prigovora, kao Sto je, primjerice, miris ili dim. Periodi¢no se rade analize, odnosno usporedivanja broja
poziva, sadrzaja prituzbe i lokacije pozivatelja sa svim izmjerenim vrijednostima ispusnih plinova koji
se kontinuirano prate u tvornici, odnosno meteoroloskim prilikama u vrijeme poziva. Ovi se podaci
usporeduju takoder i s izmjerenim vrijednostima kvalitete zraka na dvjema mjernim stanicama za
pracenje kvalitete zraka Zajci i Cambarelici.

Obavljaju li se redovite (po mogucnosti) nezavisne | Prilog /13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22,
kontrole radi provjere sukladnosti svih aktivnosti s gore | 23, 24/

2 Stupanjem na snagu Uredbe o sprjetavanju velikih nesre¢a koje ukljucuju opasne tvari (NN 114/2008) prestao je vaZiti Plan
intervencija u zastiti okoliSa (NN. 82/99 i 13/2001). Prema ovoj Uredbu, u skladu s prilogom I dio 1. i dio 2. koli¢ine tvari koje se
nalaze u procesu proizvodnje i stanja na skladistu ne iziskuju izradu IzvjeS¢a o sigurnosti jer vrijednosti formaldehida i
mineralnih goriva ne prelazi propisane granicne kolicine.
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navedenim zahtjevima? (Navesti kontrolno tijelo i
ucestalost kontrola)

U Rockwool tvornici postoji, prema poslovnoj politici i procedurama, predvideno provodenje internih
audita za pojedine procese CP-PQ-04 Interni Audit - prilog/13/.

Rockwool Adriatic sklopio je ugovor s tvrtkom Ekonerg, koja obavlja redovnu (mjesecnu) provjeru
ispravnosti mjerenja i podataka, za mjerenje dijela parametara u mrezi pracenja kvalitete zraka.
Provjera se obavlja sukladno Zakonu o zastiti zraka (NN 130/11), Pravilniku o pracenju kakvocée zraka
(NN 155/05) i Pravilniku o razmjeni informacija iz mreZe za trajno pracenje kakvoce zraka (NN
135/06) — popis propisa /3 Zrak/. Primjer QA/QC ratifikacijskog izvieS¢a — prilog /14/. Dio parametara
koji se prati radi utvrdivanja utjecaja tvornice na kakvocu zraka provodi Institut za medicinska
istrazivanja iz Zagreba te rezultate Salje jednom tjedno a jednom godisnje izraduje se izvjestaj
utjecaja rada tvornice na okolis, te izvjestaj o ukupnoj taloznoj tvari — analiza na teske metale.

Obavljaju se godisnji monitorinzi tla (Izvjestaj o analizi tla na mjernim mjestima u Potpi¢nu, studeni
2007, Jedinica za higijenu okoline, Institut za medicinska istrazivanja i medicinu rada, Zagreb —
prilog/15a/ i IzvjeStaj o analizi tla na mjernim mjestima u Potpi¢nu, velja¢a 2009, Jedinica za higijenu
okoline, Institut za medicinska istrazivanja i medicinu rada, Zagreb — prilog/15b/), analize oborinske i
sanitarne vode na mijestima prociS¢avanja i ispustanja (Analiza br. 137-09, svibanj 2009, izlaza iz
biorotora, Hidro lab, Rijeka - prilog/17/ i Analiza br. 521-08, studeni 2009, izlaza KMO, Hidro lab,
Rijeka — prilog/18/), godiSnja mjerenja buke (Mjerenje buke u okolini tvornice Rockwool Adriatic d.o.o.
tijekom gradevinskih radova faza I, Ispitni izvjeStaj 2006-MB-050, Darh, Samobor — prilog/19/,
Mjerenje buke u okolini tvornice Rockwool Adriatic d.o.o. tijekom gradevinskih radova faza II, Ispitni
izvjestaj 2007-MB-018, Darh, Samobor — prilog /20/, Mjerenje buke u okolini tvornice Rockwool
Adriatic d.o.o. tijekom probnog rada, Ispitni izvjeStaj 2007-MB-101, Darh, Samobor — prilog /21/.
Mjerenje razine buke industrijskih pogona i postrojenja Rockwool Adriatic d.o.o. ispitni izvjestaj broj
2008-MB-044, Darh, Samobor — prilog /22/).

Svi vanjski suradnici Rockwool Adriatica d.0.0., angazirani za provodenje kontrolnih mjerenja, su
ovlasteni za obavljanje svojih djelatnosti i u skladu sa regulativom Republike Hrvatske.

Ocjenjivanje i izvjeS¢ivanje o utjecaju na okolis

Je li jasno dokumentirano da visa uprava nadzire
utjecaj na okoliS i prema potrebi poduzima
odgovaraju¢e mijere kako bi osigurala ispunjavanje
obveza u skladu s politikom okoliSa i da ta politika
ostane relevantna?

Prilog /25/

Uprava Rockwool Adriatic d.o.0. se obavjestava dnevno i mjese¢no o svim relevantnim okoliSnim
parametrima. IzvjeStaje priprema i o njima obavjestava Upravu odgovorna osoba za zastitu okolisa.
Primjer mjeseCne prezentacije rezultata Rockwool Monthly meeting May 2009 —prilog /25/.

Je li jasno dokumentirano da viSa uprava obavlja nadzor provodenja programa poboljSanja stanja
okoliSa najmanje jednom godisnje?

Prema poslovnoj dokumentaciji grupe Rockwool postoji obveza mjesecnog i godiSnjeg izvjeStavanja o
stanju okoliSa i emisijama u okoli$ temeljem kojeg uprava obavlja nadzor programa poboljSanija.

Postoje li materijalni dokazi (npr. pisani postupci) da su pitanja
okolisa ukljuena u sliedeca podruéja, u skladu sa zahtjevima | Prilog /26, 27/
uredbe?
e kontrola izmjena procesa koja se odvija u postrojenju Da |Radne upute pracenja emisija
e konstrukcija i pregled novih objekata i opreme, Da [zmjena i dopuna grad. dozvole
inZenjerski i drugi kapitalni projekti
e odobravanje kapitala; Da [Na razini uprave
o el T Da Svaki ing. sa svojim podrucjem
podgovornosti
e planiranje Da
e ukljuCivanje aspekata okolisa u uobicajene radne Da
postupke
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postojec¢eg postrojenja u tvornici kamene
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Nabavljaju se isklju¢ivo za

o Eelinia el Da pokoli$ prihvatljive sirovine

e obraCunavanje troSkova zastite okoliSa vezano uz

. . e . Da [Trosni centar i racun troSkova
procese koji ih uzrokuju a ne kao rezijske troskove

Podaci o procedurama i radnim uputama Rockwool Adriatic nalaze se u prilogu /26/
Procedure i radne upute PQE /27/.

Sadrze li izvieS¢a o stanju okolisa, koja se temelje na rezultatima nadzora koji obavlja uprava (jednom
godisnje ili ovisno o ucestalosti revizija)
e informacije koje zahtjeva regulatorno tijelo, i
¢ informacije o ucinkovitosti sustava upravljanja s obzirom na postavljene ciljeve i o buduéim
planiranim poboljSanjima

1z dosadasnjih izvjestaja, koji se temelje na osnovi rezultata pracenja stanja okolisa, regulatorna tijela
(Agencija za zastitu okoliSa i MZOPUG, Povjerenstvo (istarske Zupanije) dobivala su redovno
odgovarajuce podatke u skladu s vaze¢im uredbama i pravilnicima.

Za 2007. godinu u 2008. predani su obrasci : PI-1; PI-2; PI-V; PI-Z-1; PI-Z-2; PI-Z-3; PL-PPO prilog
/28/

Za 2008. godinu u 2009. predani su obrasci : P-Z-1; PI-Z-1; PI-Z-2; PI-Z-3; prilog /29/

Postrojenje je novo i joS uvijek u probnom radu i kontinuirano se prate emisije, analiziraju rezultati
procesnih parametara i planiraju poboljSanja proizvodnog procesa u cilju smanjenja troskova
proizvodnje i smanjenja emisija u okolis.

Konacna odluka o potrebnim poboljSanjima i promjenama na procesu proizvodnje donijet ¢e se nakon
dobivanja uporabne dozvole i analize svih ostvarenih procesnih parametara.

Daje li tvrtka izvjes¢a za javnost, po mogucnosti u obliku javnih priopéenja o stanju okolisa?

Rockwool Adriatic ima razvijenu komunikacijsku strategiju za sve javnosti, a koja ukljucuje:

- ROCKWOOL INFO, besplatnu brosuru za lokalno stanovnistvo u 4 najblize opcine — Pican,
Krsan, Sv. Nedjelja, Gracis¢e. Do sada je izdano ukupno 5 brojeva, u nakladi od 4000
primjeraka po broju. U svakom broju su detaljno predstavljene aktivnosti unutar tvornice, njen
utjecaj na okolis i zdravlje ljudi, upoznaju Citatelje s tehnologijom proizvodnje kamene vune.
Isto tako, odgovaraju na najc¢esS¢a pitanja koja se dobivaju od susjeda, primjerice utjece li
tvornica na podzemne vode i kvalitetu zraka. Svi dosadasnji brojevi broSure Rockwool INFO
mogu se preuzeti na web stranici Rockwool Adriatica. Prilog /23, 24/.

- lokalnu web stranicu http://istria.rockwool.hr/. Ova web stranica iskljucivo je fokusirana na
Rockwool u Istri. Svi sadrzaji se redovito osvjezavaju. Izmedu ostalog predstavija se
tehnologija proizvodnje, te se odgovara na najces¢a pitanja vezana uz tvornicu i njen utjecaj
na okolis. Isto tako, na stranici se objavljuju i sva priop¢enja za javnost.

- priopéenja za medije. Javnost se obavjeStava o svim aktivnostima putem priopéenja za
medije. Ova priopcenja se Salju predstavnicima svih lokalnih medija koji ukljucuju regionalne
dnevne novine, tjednike, web portale, lokalne radio postaje te lokalnu televiziju.

- konferencije za tisak. Organiziraju se periodi¢no. Bez obzira na povod i temu konferencije,
uvijek je jedna od tema analiza rada tvornice.

- on-line podatke s dvije mjerne stanice za pracenje kvalitete zraka u okolici koje su, u
dogovoru s nadlegnim Ministarstvom, postavljene u zonama najveéeg utjecaja tvornice u
mjestima Zajci ivCambareIiéi. Podatke prate i analiziraju dvije nezavisne ustanove, IMI iz
Zagreba i ZZ)Z17 iz Pule. Podaci o kvaliteti zraka dostupni su on-line 24 sata dnevno na
stranicama Zavoda za javno zdravstvo Istarske zupanije, www.zrak.zzjziz.hr i na stranicama
Agencije za zastitu okoliSa http://lokalnemreze.azo.hr/iszo/iskzl/

- izvjestaje ustanova koje prate kvalitetu zraka i tla u okolici tvornice — po dobivanju ovakvih
izvjesStaja od gore navedenih ustanova obavjestava se javnost o rezultatima putem priopéenja
za medije

- publikaciju Okolis 2008., specijaliziranu za ekoloske teme i energetsku ucinkovitost, koja se
izdaje jednom godisnje te se Salje predstavnicima lokalne i regionalne vlasti, nadleznih
ustanova, poslovnim partnerima i suradnicima te medijima

- video materijale o radu tvornice i njenom utjecaju na okoli§ — u ovom filmu ,Rockwool, vas
susjed" na vrlo jednostavan nacin objasnili su cjelokupan proizvodni proces te utjecaj tvornice
na zdravlje ljudi i okolis. Film je prikazan na Danima otvorenih vrata, te je besplatno
distribuiran u svako kucanstvo u okolici tvornice.
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Posjeta tvornici - susjedima je ponudena moguénost osobnog posjeta proizvodnom pogonu, kao i
ostvarivanja izravnog kontakta s predstavnicima tvornice, takoder i svim ostalim zainteresiranima koji
se osobno Zele upoznati s proizvodnim pogonom, nac¢inom rada i ostalim aktivnostima.
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postojec¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

Privitak br. 1B
Organogram — organizacijska shema tvornice
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postojec¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

Privitak br. 2B
Raspored radnika i operatera u proizvodnom procesu
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postojeceg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

C. Podaci vezani uz postrojenje i njegovu lokaciju

1. Plan koji prikazuje lokaciju na kojoj je smjesteno postrojenje i
lokacija svih zasticenih ili osjetljivih podrucja

Br Naziv karte REETI . bro]. it PreMa | pivitak br.
katastarskoj osnovi
1.1. |Karta lokacije zahvata i okolisa I;gwtak br.
12, Karta lokacije zahvata s rasporedom 5C17519 Privitak br.
objekata 2C
1.3. |Karta lokacije i doseg utjecaja* ggwtak br.

*Obrazlozenje karte lokacije i dosega utjecaja na str. 41

2. Procesi koji se koriste u postrojenju, ukljucujuci usluge (energija,
obrada vode, itd.)

‘ Br.2.1 ‘ Karakterizacija postrojenja (opis).

Namjena tvornice je proizvodnja kamene vune, prvenstveno kao izolacijskog materijala. Sirovina za
njezinu proizvodnju su stijene vulkanskog porijekla koje zajedno s odredenim dodacima, te uz koks
kao gorivo, Cine sastav ulaznih sirovina za proizvodnju kamene vune. Proces je shematski prikazan na
nacrtu u privitku br. 4C.

Tehnicke karakteristike procesne opreme

1. Prihvatna stanica (Receiving station)

Namjena: prihvat i doziranje sirovine i koksa na transporter T-1.

Prihvatna stanica se sastoji od usipnog koSa i dozatora. Prihvatna stanica je natkrivena celichom
konstrukcijom koja je obloZena trapeznim limom. Usipni koS oblozen je gumenim plo¢ama odredene
debljine i ¢vrstoce. Ispod usipnog koSa odnosno u nastavku njegovog uzeg djela montiran je dozator.
Kapacitet usipnog ko$a je 60 m®.

2. Transporter T-1 (Conveyor T1)

Namjena: transport sirovine i koksa iz usipnog kosa na reverzibilni transporter iznad silosa za
sirovinu i koks u Zgradi za pripremu sirovine.

Transporter je smjesten u transportni most s hodnom stazom s jedne strane transportera. Kapacitet
transportera je 120 m>/h.

3. Silosi sirovine i koksa (Raw material silo)

Namjena meduspremnik za akumulaciju sirovina i koksa

Gornji otvor silosa prekriven je reSetkom koja ima otvor za punjenje. Materijal koji se doprema
pomocu transportera T-1 do silosa deponira se u pojedine silose pomocu reverzibilnog transportera.
Ispod silosa je vibracijsko sito, za prosijavanje sirovina i koksa prije dopreme na diferencijalnu vagu.
Gorniji dio diferencijalne vage je u obliku transportera duzine 8.650 mm i Sirine 1.600 mm dok je Sirina
trake 1.200 mm.

Silos : 6 kom
Kapacitet pojedinog silosa: 160 m?
Ukupni kapacitet: 960 m’

4. Transporter T-2 (Conveyor T-2)

Namjena: opskrba kupolaste peci sirovinskom smjesom

Transporter je smjesten u transportni most s hodnom stazom s jedne strane transportera. Transportni
most je izraden iz Celi¢ne konstrukcije i obloZen Celi¢nim limom.
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Nosiva konstrukcija transportera je od celi¢nih profila. Transportna traka transportera je od gume.
Kapacitet transportera je 250 m/h.

5. Kupolasta pec¢ (Cupola Furnace)

Namjena: taljenje sirovine

Kupolasta pec je izvedena u obliku duplostjene vertikalne posude koja se hladi rashladnom vodom.
Kupolasta pe¢ je pored prikljuCaka za punjenje i praznjenje opremljena i uredajem s izotopom za
mjerenje maksimalnog i minimalnog nivoa krute smjese te sigurnosnim dimnjakom.

Kapacitet kupolaste peci: ~ 23.400 kg/h
Radna temperatura (temperatura taljenja): 1.500 do 1.900 °C
Ogrjevni medij: koks

Rashladni medij: tretirana voda
Materijal izrade: Celik + obloga

6. Stroj za predenje (Spinner)

Namjena: formiranje vlakna kamene vune iz taline

Stroj za predenje je stroj na kojem se formiraju vlakna kamene vune u struji zraka u koju se dozira
vezivo, rashladna voda i impregnacijsko ulje.

Stroj za predenje se pozicionira ru¢no, a nalazi se na Sinama.

7. Vrteca komora (Spinning Chamber)

Namjena: sakupljanje i transportiranje novonastalih vlakana kamene vune

Vrtecu komoru Cini perforirani bubanj koji se okree odredenom brzinom, sukladno proizvodnim
kapacitetima. Bubanj je podijeljen u komore od kojih je jedna u podtlaku a druga u pretlaku. Cis¢enje
bubnja obavlja se ¢etkom koja se vrti u suprotnom smjeru od smjera vrtnje bubnja i na taj nacin Cisti
povrsinu bubnja, a nakon toga se povrsina bubnja finalno Cisti suhim ledom ili vodom pod tlakom.
Svrha sustava sa suhim ledom jest da neprekidno Cisti vrte¢u komoru tijekom proizvodnje. Nastala
isparenja od brizganja suhog leda vode se pod snizenim tlakom do filtra vrte¢e komore.

8. Transporter primarne vune

Namjena: transport primarne vune

Transporter primarne vune, tzv. JUNE transporter, sastoji se od viSe trakastih transportera koji
transportiraju primarnu vunu od Vrtece komore do Njihala te dalje do Peci za suSenje i ocvrscivanje.
Neki od transportera su pod nagibom od 20° i njima se primarna vuna dovodi na viSi polozaj do
transportera koji primarnu vunu uvodi u Njihalo.

9. Njihalo (Pendulum)

Namjena: formiranje homogenog sloja kamene vune

Primarna vuna koja izlazi iz vrtece komore je relativno male i razliCite debljine. Kako bi se izbjegla
pojava razli¢itih debljina — nehomogenosti koristi se tzv. Njihalo na kojem vuna mijenja smjer za 90°.
Njihalo se sastoji od dva transportera izmedu kojih kontinuirano pristize vuna na njihalo koje vunu
slaZe na transporter koji je pod 90° u odnosu na ulazne transportere u njihalo.

10. Uredaj za komprimiranje (LHC - Length height compression)

Namjena: komprimiranje vune u cilju postizanja zadanih dimenzija i svojstava

Stroj LHC sastoji se od Cetiri robusna transportera koji su pokretani zasebnim pogonskim motorima.
Transporteri br. 1 i 3 nalaze se gornje strane, a br. 2 i 4 sa donje strane. PodeSavanjem po visini
odnosno brzini pojedinih transportera postizu se zahtijevani parametri visine i gustoe vune koji se
mjere X-ray uredajem.

11. Kontrolni uredaj X-ray

Namjena: kontrola mase primarne vune

Ovaj uredaj omogucuje stalni nadzor kamene vune, odnosno parametara relevantnih za kvalitetu
konacnog proizvoda, te pomocu postavki proizvodnje glavne preSe omogucuje optimalni tijek
proizvodnje. Na osnovi podataka mijerenja dopusta vrlo lagano vodenje i protokoliranje tijeka
proizvodnje.
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12. Pec za susenje i ocvrscivanje (Curing Oven)

Namjena: susenje i ocvrséivanje veziva tj. polimerizacija veziva i dobivanje stabilnog proizvoda
Pe¢ za susenje i ocvrséivanje je otvorena, protocnog tipa i sastoji se od sekcija. Odredeni broj sekcija
predstavlja blok. Pe¢ za ocvrscivanje ima Cetiri funkcionalna bloka. Parametre kao Sto su: temperatura
zraka, brzina strujanja itd. moguce je regulirati za svaki blok zasebno. Na taj nacin postize se fina
regulacija i pravilno ocvrséivanje vune.

Zrak za protocnu pe¢ se zagrijava u posebnoj komori. Komora je s plinskim plamenikom te se
izgaranjem prirodnog plina u istom zrak zagrijava. Plamenik je otvorenog tipa, odnosno plamen je u
direktnom kontaktu sa zrakom te nastali dimni plinovi prakticki predstavljaju vruéi zrak koji sluzi za
susenje i otvrdnjavanje veziva.

Tijekom normalnog rada dimni plinovi iz peci za suSenje i o€vrSéivanje se ispustaju u atmosferu kroz
dimovodnu cijev u dimnjaku 75 m, zajedno s plinovima iz vrte¢e komore.

Pri zagrijavanju pedi temperatura dimnih plinova je oko 250°C, a provjetravanje se obavlja kroz
zasebnu cijev u dimnjaku 30 m. Pri zagrijavanju peéi emisija u zrak je samo posljedica izgaranja
prirodnog plina kao goriva, a dimni plinovi sadrzavaju svega 20 mg/Nm® NOx, dok su ostale
oneciS¢ujuce tvari zanemarive.

Ne dozvoljava se izlaz dimnih plinova u atmosferu kroz dimnjak 30 m tijekom rada postrojenja kada se
u pedi nalazi vuna i to se postize automatskom regulacijom procesa.

Sustav vodenja dimnih plinova bilo do filtra vrte¢e komore ili do 30 m dimnjaka upravlja automatski
zaklopkama. Operateri tijekom proizvodnje ni na koji nacin ne mogu automatski iskljuciti rad sustava.
Shema sustava vodenja dimnih plinova iz peéi za suSenje dana je nacrtom u privitku br. 5C.

U slucaju nestanka elektriénog napajanja: zaustavljaju se svi plamenici, zaustavljaju se svi ventilatori,
sve zaklopke ostaju u svom trenutnom poloZaju, nema strujanja zraka i nema ispuha peci za susenje i
ocvrscivanie.

13. Zona hladenja (Cooling zone)

Namjena: hladenje osusene i ovrsnute vune

Zona hladenja se sastoji od posebnih transportera koji su s donje strane spojeni s odsisnim
komorama. Odsisne komore su sastavni dio odsisnog sustava koji zavrSava odsisnim ventilatorom. Pri
radu ventilatora dolazi do odsisavanja zraka oko transportera, zrak prolazi kroz vunu i na taj nacin
odvodi toplinu. Zrak kojim je hladena vuna nakon ventilatora kanalima se odvodi u filtar zraka, a
nakon prociSavanja se ispusta u atmosferu kroz 30 metarski dimnjak. Materijal za filtriranje zraka je
kamena vuna koja se nakon zasi¢enja reciklira. Reguliranje rada ventilatora, tj. broja okretaja, obavlja
se mjerenjem tlaka zraka ispod vune koja se hladi na transporteru, obzirom da se potrebna kolic¢ina
zraka mijenja u ovisnosti o debljini i gustoéi vune.

14. Rezac krajeva (Edge trimer)

Namjena: rezanje krajeva kontinuirane trake kamene vune

Prva faza je rezanje krajeva s ciljem postizanja konacne Sirine trake. Rezanja krajeva obavlja se
Rezacem krajeva koji se sastoji od dvije kruzne (cirkularne) pile. Kruzne pile moguce je podesavati po
Sirini pomocu za to predvidenih motora. Pri podeSavanju po Sirini referentna tocka je srediSnja linija
samog stroja tako da su pile pomitne simetritno s obzirom na centralnu uzduznu liniju. Stroj je
opremljen i mlaznicama za rezanje vodenim mlazom, u slucaju da razdjelna pila zakaze. Odrezani
krajevi se usitnjavaju i ponovno vraéaju u proizvodnju. Stroj je opremljen odsisnim sustavom prasine
koja nastaje uslijed procesa rezanja.

15. Sustav za oznacavanje povrsine (Marking system)
Namjena: oznaCavanje (ravnim crtama) Rockwool proizvoda s dvije razliCite gustoce.
Oznacavanije se obavlja s gornje i/ili bocne strane proizvoda.

16. Stroj za brusenje povrsine (Surface grinder)
Namjena: skidanje uzorka koji s gornje strane vunenog tkanja nastaje u peci za suSenje i
oCvrscivanje. To je neophodno za neke posebne proizvode.
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17. Razdjelna pila - po visini

Namjena : rezanje slojeva vune u dva ili viSe slojeva

Vuna se reze tracnim pilama. Kretanje sklopa pile obavlja se preko dva vratila mehanicki povezana s
elektromotorom na izmjeni¢nu struju s kontrolom frekvencije koji je opremljen mehani¢kom kocnicom.

18. Razdjelna pila - uzduzna (Water jet dividing cutter WIDC)

Namjena: uzduzno rezanje kontinuirane trake vune na 2 ili 4 jednaka dijela

Rezanje kamene vune se na razdjelnoj pili obavlja mlazom vode visokog tlaka.

Stroj je opremljen sa 4 razdjelne jedinice. Svaka jedinica opremljena je s dvije sapnice (radna i
rezervna) Sto ukupno daje 4 x 2 = 8 sapnica. Svaka mlaznica zasebno je napajana vodom pod visokim
tlakom te je opremljena elektromotornim ventilom koji u kombinaciji s fotocelijom regulira dobavu
vode.

Visokotlacna voda se od visokotlacnih crpki do stroja dovodi visokotlacnim cjevovodom. Nakon rezanja
voda se sakuplja te cjevovodom dolazi do filtra procesne vode gdje se prociscava.

19. Poprecni rezac¢ (Water jet cross cutter WICC)

Namjena: poprec¢no rezanje kontinuiranih traka vune

Poprecni rezaC je stroj koji pomocu visokotlatnog mlaza vode reze vunu u popre¢nom smjeru u
odnosu na njeno kretanje.

WICC je opremljen sa 4 seta mlaznica pri ¢emu svaki set ima po dvije mlaznice koje mogu raditi
istovremeno ili svaka zasebno u rezimu (radna-pomoéna). Mlaznice su smjeStene na poprecnim
nosacima te su pokretane pomocu elektromotora.

20. Sustav za sortiranje (Out sorting system)

Namjena: preusmjeravanije i usitnjavanje oStecenih proizvoda

Sustav za sortiranje sastoji se od sortirnog transportera (Dividing sorting flab) i donjeg sortirnog
transportera (Tiltable belt) koji su upravljani preko upravljackog panela te granulatora.

Strojem preko panela upravlja operater koji je smjesten na povisenoj platformi te vizualno kontrolira
izrezane proizvode.

Ukoliko je neki od proizvoda oSteCen operater ga pomocu sortirnog transportera preusmjerava na
donji sortirni transporter koji oSteceni dio direktno Salje u granulator ili ga ostavlja na donjem
transporteru te se ru¢no ubacuje u granulator.

21. Slagac stoga (Stacker)

Namjena: slaganje izrezane Rockwool®

Slagac stoga prije pakiranja i paletiziranja plo¢a Rockwool® kamene vune slaZe u stogove, te na taj
nacin obavlja pripremu za pakiranje. Visina stoga koji se pakira kao jedna jedinica iznosi i do 1200
mm. U tom slucaju ako je debljina ploce 100 mm jedan slog tvori 12 ploca koje Slagac stoga slaze
jednu na drugu i nakon postignute visine stog napusta Slagac stoga i dalje se transportira prema fazi
pakiranja.

22, Pakirni stroj (Packer)

Namjena: pakiranje gotovih proizvoda

Protocni pakirni stroj oblaze stog plasticnom zastitnom folijom. Stroj je u mogucnosti obaviti funkciju
zastitnog pakiranja za proizvode razliCitih dimenzija.

Stroj kontinuirano radi, pri cemu se koristi postupak elektrospajanja dva sloja folije zagrijavanjem istih
(na vrhu i na dnu) kako bi se dobio zatvoreni zastitni sloj oko gotovog proizvoda. Stroj se zaustavlja
samo kad je potrebno umetnuti novu rolu zastitne folije.

23. Termoskupljajuci tunel (Shrinking)

Namjena: termicka obrada zastitne folije pri pakiranju gotovih proizvoda

Iza svakog protoCnog pakirnog stroja je termoskupljajuci tunel. Termoskupljajuci tunel je elektro pec s
pripadajuéim transporterom koja sluzi za konacno oblikovanje zastitne folije oko paketa gotovog
proizvoda, pri ¢emu se folija zagrijava i uslijed termoskupljaju¢eg svojstva konacno formira prateci
konture gotovog proizvoda.
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24, Etiketirka (Labelling)

Namjena: oznacavanje proizvoda naljepnicama

Linija za etiketiranje sastoji se od dva stroja tzv. etiketirke pri ¢emu je jedan radni, a drugi rezervni.
Etiketirka ima pokretnu ruku kojom se etikete prinose i lijepe na nadolazeée pakete.

25. Robot (Robotic palletizing)

Namjena: slaganje proizvoda na palete

Nakon protocnog pakirnog stroja su dvije linije za slaganje gotovih proizvoda na palete.

Paletiziranje se obavlja na robotiziranom stroju s posebno dimenzioniranim alatom koji mu sluzi za
prihvacanje i podizanje paketa ili panela razliCitih dimenzija, te njihovo slaganje na paletu. Stroj moze
slagati razlicite pakete na razli¢ite nacine kako bi se osigurala stabilnost palete kao i maksimalna
iskoristivost raspoloZivog prostora tj. volumena.

26. Oblagac paleta (Stretch hooder)

Namijena: oblaganje paleta gotovih proizvoda sa zastitnom folijom

Oblagac paleta postavljen je iza paletizera. Na oblagacu paleta se palete s gotovim proizvodima oblazu
vodonepropusnom folijom. Produktivnost stroja ovisi o foliji koja je u obliku role pri éemu je pozeljno
da je rola zastitne folije Sto duza kako bi broj zaustavljanja zbog zamjene iste bio minimalan. Postupak
zamjene role zastitne folije je dovoljno brz da se moze obaviti i dok radi proizvodna linija.

27. Sustav hladenja kupolaste peci (Cupola cooling)
Namjena: hladenje i akumulacija obradene, tretirane vode, za hladenje kupolaste peci
Sustav hladenja rashladne vode za kupolastu pec sastoji se od:
- cirkulacijskog spremnika
- zraCnog hladnjaka.
Cirkulacijski spremnik je otvorena vertikalna cilindricna celicna posuda. Smjesten je iznad kupolaste
peci na elevaciji (+)16,700 u Zgradi kupolaste peci (300).
Volumen spremnika: 20 m®

Zracni hladnjak smjesten je na krovu zgrade (300) na najviSem dijelu. Zracni hladnjak je toplinskog
ucinka od 2 x 2,5 MW.

28. Sustav za naknadno izgaranje dimnih plinova

Namjena: obrada dimnih plinova iz kupole prije ispustanja u okoli$ i zagrijavanje zraka za
izgaranje koksa u kupolastoj pedi.

Sustav za naknadno izgaranje dimnih plinova iz kupolaste pedi sastoji se od:

- sustava kondicioniranja

- separatora gorucih Cestica

- filtra dimnih plinova

- komora za izgaranje

- jedinice plamenika 1 s glavnim plamenikom

- jedinice plamenika 2 s vode¢im plamenikom

- sustava izmjenjivaca topline

- kanala dimnih plinova.

Rad sustava za kondicioniranje upravljan je preko mjeraca CO, ispred separatora i iza filtra dimnih
plinova CO. Separator gorucih Cestica je ciklonski filtar u kojem se odvajaju goruce Cestice iz dimnih
plinova kupolaste pedi. Filtar dimnih plinova je vredasti filtar u kojem se iz dimnih plinova kupolaste
peci odvajaju Cestice (letedi pepeo) s ucinkovitoséu >99,6 %.

Dimni plin CO se grije u izmjenjivacima topline na 350 do 400°C prije nego Sto ude u komoru za
izgaranje. Plamenik plina CO mijeSa zrak za izgaranje i prethodno ugrijani plin CO. Smjesa plinova
izravno se pali u (vreloj) komori za izgaranje — plamenom vodeceg plamenika.

Komora za izgaranje se ugrije prije nego Sto kupolna pe¢ pocne s radom. U tu svrhu komora za
izgaranje je opremljena glavnim (polaznim) plamenikom i vodeéim plamenikom.
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29. Filtar vrtece komore (Spinning chamber filtar)

Namjena: proCiS¢avanje zraka koji se odsisava iz vrte¢e komore (Spinning Chamber)

Filtar vrtece komore je kazetni filtar, koji je prakticki podijeljen u dvije funkcionalne cjeline. Donji dio
filtra sluzi za sedimentaciju dok se u gornjem dijelu obavlja proc¢iS¢avanje. Zrak ulazi u donji dio filtra i
pritom prolazi kroz difuzor u kojem se smanjuje brzina strujanja zraka. Smanjenjem brzine strujanja
zraka dolazi do izdvajanja tezih Cestica iz struje zraka koje padaju na pod. Nakon toga zrak prolazi
kroz gorniji dio filtra koji sluzi za uklanjanje sitnijih Cestica ili preostalih vlakana kamene vune.

Materijal filtarskih vreca je takoder kamena vuna u obliku plo¢a odredene debljine, koje su smjestene
u nosive okvire.

Zasicene filtarske ploce se recikliraju i koriste kao sirovina za proizvodnju kamene vune.

Kapacitet filtracije: 380 000 m*/h
Radna temperatura: 62°C
Materijal filtra: kamena vuna
Zahtjevi za filtarski materijal - plin nakon filtra:

NH; <100 mg/m?
Fenol <10 mg/m?
Formaldehid <10 mg/m?
Pradina <50 mg/m?

30. Spremnik veziva (Binder tank) , sustav veziva

Namijena: skladistenja veziva

Spremnici veziva (fenolne smole) su vertikalne, cilindricne celicne posude. Spremnici su pod
atmosferskim tlakom (odnosno hidrostatskim tlakom veziva), toplinski su izolirani, a mogu biti grijani
ili hladeni. Cetiri tanka za vezivo su hladena a tank glukoze je grijani. Naime spremnici su s
dvostrukom stjenkom zbog grijanja/hladenja, s odgovarajuom regulacijskom armaturom za
odrzavanje temperature veziva. Spremnici su povezani s ulaznim i izlaznim priklju¢cima za vezivo,
prikljuckom za praznjenje, te prikljuccima za opremu i kontrolne otvore. Opremljeni su svom
potrebnom armaturom npr.: disni ventil, kontrolom razine, termostatom, mijesalicom itd.

Spremnici su smjeSteni u betonskoj vodonepropusnoj tankvani koja moze primiti sadrzaj jednog
spremnika u slucaju akcidenta.

Sustav veziva obuhvada crpke veziva, spremnike veziva, mijeSalicu veziva, uredaje za distribuciju
veziva i cjevovode od mjesta priklju¢enja na kamion cisternu koja doprema vezivo do spoja na
predilici.

Sustav veziva proteZe se od mjesta prekrcaja veziva iz kamion cisterne u 4 spremnika 50 m* (koji su
zajedno sa prekrcajnim crpkama, mijeSalicom veziva i cirkulacijskim spremnikom smjesteni u zgradi
(250) Skladiste veziva), spojnog cjevovoda i dnevnog spremnika veziva u zgradi (300), te uredaja za
distribuciju i razvoda do predilice.

31. Sustav amonij hidroksida

Namjena: skladiStenje amonijacne vode

Sustav amonij hidroksida obuhvaca crpke, spremnik i cjevovode od mjesta priklju¢enja na kamion
cisternu koja doprema amonij hidroksid do spoja na mijeSalicu veziva. Kompletan sustav je smjesten u
zgradi (250) Skladidte veziva. Sustav se sastoji od spremnika 40 m?, dvije crpke i spojnih cjevovoda.
Spremnik amonijacne vode nalazi se u nastavku skladiSta veziva te je natkriven nadstresnicom radi
zastite od sunca. Spremnik je u armirano betonskoj vodonepropusnoj tankvani, koja je dimenzionirana
za prihvat amonijatne vode u slucaju akcidenta. Spremnik je horizontalno poloZzen na vlastitom
postolju i opremljen odgovaraju¢om opremom npr. kontrolni otvor, disni ventil, mjerac nivoa itd.
Spremnik je atmosferski, tj. pod hidrostatskim tlakom amonijacne vode, s ulaznim i izlaznim
priklju¢cima za amonijacnu vodu, prikljuckom za praznjenje, te prikljucima za opremu i kontrolne
otvore. Opremljen je sa svom potrebnom armaturom npr.: diSni ventil, kontrolom nivoa,
termometrom, itd.
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32. Postrojenje za procis¢avanje procesne vode (Process water plant)

Namjena: sakupljanje i filtriranje procesne vode

Postrojenje za procis¢avanje procesne vode je smjesteno u zgradi kupolaste pe¢i odmah pored filtra
vrte¢e komore .

Postrojenje se sastoji od prihvatne posude za otpadnu vodu za filtriranje, filtara, spremnika procis¢ene
vode i spojnih cjevovoda s pripadaju¢om armaturom.

Otpadna voda se prociScava prolaskom kroz papirnati filtar i skladisti u spremniku ispod filtra.
ProciS¢ena otpadna voda, tzv. procesna voda se prvenstveno koristi u pripremi veziva za razrjedivanje,
a po potrebi i za pranje bubnja vrte¢e komore (Spinning chamber drum). Papirnati filtar se nakon
uporabe melje i mijeSa zajedno s ostacima mokre otpadne vune u postrojenju za usitnjavanje vune
odakle se dalje Salje na obradu radi uporabe kao sirovine za brikete.

33. Postrojenje za usitnjavanje vune (Rod Mill)

Namjena: usitnjavanje otpadnog materijala

Mokra otpadna vuna i otpad koji je nastao prije faze suSenja i ocvrséivanja doprema se transporterom
iz zgrade kupolaste peéi do skladiSta za otpadni materijal. Skladiste je pomocu transportera povezano
s mlinom za usitnjavanje. Usitnjavanje otpadnog materijala u mlinu odvija se pomocu
slobodnopadajucih Sipki koje, uslijed slobodnog pada zbog rotacije mlina, usitnjavanju otpadni
materijal. Usitnjene Cestice izlaze kroz perforirani plast mlina te se posebnim sustavom transportera
dopremaiju u skladiste usitnjenog otpadnog materijala.

Usitnjeni otpadni materijal ima specifi¢nu teZinu od >900 kg/m? i spreman je za postupak briketiranja.

Bpdrtact wuste
7 Filler wasle
Peper fites oraste
T Choskor wasic

Viasle sicrazs

Shema postrojenja za usitnjavanje otpada

Prilikom postupka usitnjavanja padajucée Sipke stvaraju buku od 100 dB zbog ¢ega je mlin smjesten u
prostoriji odvojenom zidom radi reduciranja buke.

34. Postrojenje za recikliranje (Recycling plant)

Namjena: priprema otpadne kamene vune iz procesa za ponovnu uporabu

Otpadna kamena vuna iz granulatora, rezaa krajeva i vunena prasina nataloZena filtriranjem se
ponovno vracaju u proces pripremom u postrojenju za recikliranje

Otpadni materijal iz granulatora:

- usitnjeni materijal se tracnim transporterom doprema do silosa za skladiStenje otpadnog materijala.
Otpad iz rezaca krajeva:

- ostaci tj. okrajci koji nastaju prilikom poravnavanja krajeva vune pneumatski se odvajaju u ciklonu te
usipaju na tracni transporter koji povezuje granulator sa silosom ili se direktno vracaju u proizvodnju.
Otpadni materijal se tracnim transporterom doprema do gornje strane silosa. Diferencijalna vaga s
transportnom trakom nakon vaganja doprema materijal na valjkasti mlin gdje se otpadni materijal fino
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usitnjava. Tako pripremljeni materijal u obliku finih Cestica pneumatskim transportom vraca se
direktno u proizvodni proces, u vrte¢u komoru.

Vunena prasina koja je prikupljena filtracijom iz cjelokupnog proizvodnog procesa takoder se
pneumatski doprema do silosa i kasnije ponovno upotrebljava u proizvodnii.

35. Distributivna stanica ugljicnog dioksida (sustav suhog leda)

Namjena: za potrebe tehnoloskog procesa proizvodnje kamene vune u zgradi 300 u sustavu
cis¢enja suhim ledom

Svrha jest da neprekidno Cisti vrte¢u komoru tijekom proizvodnje. Sustav sa suhim ledom radi tako da
komprimira tekuéi CO, u snijeg i zatim ga presa i reZe u zrnca suhog leda.

Stanica je smjestena isto¢no u blizini postojece proizvodne hale 300.

Nadzemni spremnik dimenzija: promjer 2,78 m, visina 8,75 m, volumena 30 m? . Maksimalni radni tlak
unutar spremnika 23 bara a unutar distributivhog cjevovoda oko 15 bara. Predvidena maksimalna
potrosnja ugljicnog dioksida 75 kg/h

36. Ostala strojarska oprema i instalacije

Pored glavne tehnoloske opreme za odvijanje proizvodnog procesa i odrzavanje tehnoloske opreme
potrebna je i instalirana dodatna strojarska oprema i instalacija:

- dizalice i vitla

- dizalo

- sustav komprimiranog zraka (kompresorska postaja, razvod komprimiranog zraka)
- sustav visokotlacne vode (visokotlacne crpke i razvod visokotlane vode)

- postaja za dizel gorivo

- sustav industrijske vode (crpna postaja, cjevovod i spremnik 50 m?)

- spremnik 500 m? za industrijsku vodu

- postrojenje za obradu sirove vode

- dimnjak 75 m

- dimnjak 30 m

36.1. Dizalice i vitla
Za sve dizalice s el. pogonom radni napon je 400v / 50 Hz.
Lancana vitla su nosivosti od 0,5 do 5 t.
Pogonska grupa vitla je FEM 1 Am.
Radni napon / frekvencija — 400 V / 50 Hz.
Upravljanje dizalicama je odozdo preko viseceg ili daljinskog upravljaca.
Upravljanje je u vecini slu¢ajeva s jedne elevacije.
Sve dizalice su s povlac¢nim vodom napajanja potrebne duzine.

36.2. Dizalo
Za potrebe prijevoza - dizanja tereta s pratiocem u zgradu kupolaste peéi (300) ugraduje se dizalo.
Tehnicki zahtjevi za dizalo su:

- vrsta dizala: dizalo za prijevoz tereta s pratiocem
- nosivost mase: 5000 kg

- visina dizanja: 16.750 m

- broj stanica: 4

- broj ulaza: 5 (u prizemlju dva ulaza)

36.3. Sustav komprimiranog zraka
Za potrebe rada postrojenja za proizvodnju komprimirani zrak, tlaka 8,0 bara dobavlja se iz
kompresora. Kompresori sa svom ostalom opremom potrebnom za dobivanje komprimiranog zraka
zahtijevane kvalitete su smjesteni u kompresornici u zgradi hladnog kraja (500).
Spremnik za zrak je opremljen s prikljuckom za ulaz i za izlaz zraka, sigurnosnom armaturom
(manometar, sigurnosni ventil), prikljuckom za drenazu s kuglastom slavinom i ulaznim otvorom.
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36.4. Sustav visokotlacne vode
Namjena: vodom pod visokim tlakom obavlja se rezanje vune
Voda koja se tlai za potrebe rezanja je tzv. tretirana voda, industrijska voda pripremljena u
postrojenju za obradu vode.
Maksimalna razina buke u kontejnerima je 80 dB(A). Maksimalna razina buke izvan kontejnera je 75
dB(A).

36.5.Postaja za dizel gorivo
U krugu tvornice se instalira postaja za punjenje vilicara diesel gorivom samo za interne potrebe
tvornice. Postaja je smjeStena u Zgradi za pripremu sirovine (200) u dijelu skladista veziva (250), u
natkrivenom prostoru.
Na postaji za diesel gorivo odvijaju se procesi skladiStenja i prekrcaja diesel goriva. Prekrcaji diesel
goriva obavlja se gravitacijski iz autocisterne u spremnik, a punjenje spremnika vilicara obavlja se
preko uredaja za istakanje goriva. Volumen spremnik za dizelsko gorivo je 10 m>.

36.6. Sustav industrijske vode
Voda za industrijske potrebe se crpi iz bunara. Industrijska voda se bez posebne pripreme osim
filtriranja u tvornici koristi za protupoZarne potrebe i u proizvodnom procesu proizvodnje  kao tzv.
industrijska voda.
Potrebne koli¢ine industrijske vode za prvu proizvodnu liniju su 7 I/s, dok je sustav kapacitiran na 10
I/s radi buduéih potreba.
Za protupoZarne potrebe voda se kao rezervna skladisti u spremniku 500 m>. Za tehnolodke potrebe
voda se preljevnim cjevovodom prelijeva u spremnik vode 50 m?>.
U spremnicima se za vrijeme rada postrojenja obavlja stalna cirkulacija vode.
U zimskom periodu, za vrijeme stajanja postrojenja za proizvodnju kamene vune, odnosno ne
koriStenja industrijske vode u procesu proizvodnje obavlja se cirkulacija vode u spremniku da ne dode
do zamrzavanja. Cirkulacija vode se obavlja preko crpke za tehnoloSku vodu preko povratnog voda u
spremnik.

36.7. Postrojenje za obradu sirove vode
Namjena: obrad